SEZIONE B

PUNZONI E MATRICI
STAMPI DI TRANCIATURA



N 270

Punzoni di precisione testa 60° DIN 9861 /1SO 6752, Forma D

N 270 -DIN 9861 /1SO 6752 D

IN[ERCOM

Materiale Durezza HRC
0 HWS 270.2 60+ 2 Esempio d'ordinazione
Punzone = 270
® HS5 . 270.3 el Materiale HSS = 3.
OVanadis 23 270.4 62+2 d1=@5mm — 0500.
AMetallo duro Carbide  270.5 L=80mm = 080
ovio 270.8 62+2 Numero d'ordine = N270.3.0500.080
Durezza testa HRC:
45-55
2
< — Metallo duro In base alla
n / © / disponibilita, vengono
o < forniti punzoni integrali o
8 % - - - con testa saldo brasata
(A \
© h
_ L _
d1 d2 ho/+0,2 r L
0,3 0,72 71 - -
0,35 0,68 71 - -
0,4 0,9 0,63 71 - -
0,45 0,59 - - 100 °
0,5 0,55 71| o 80 L 100) .
0,55 1 0,59 71 o - 100 °
0,6 1,1 0,63 710 | ® 80| O | e 100 .
0,65 1.2 068 | %2402 m - 100[ 0 |
0,7 0,72 710 | ® 80| o| ® 100 °
0,75 13 0,68 710 | ® 80 o 100 °
0,8 14 0,92 710 | ® 80| O | e 100(0 | e
0,85 ! 0,88 710 | ® - 100 °
0,9 16 1,01 710 | ® 80| O | ® 100(0 | @
0,95 ' 0,96 71 o - 100[ ®
1 1,19 710 | ® 80| O | ® 10000 [®]| 0
1,05 18 1,15 71 o = =
1,1 ’ 1,11 71| 0| ® 80| 0| e 100[0 | ® o
1,15 1,06 71 o - 100)
1,2 1,19 710 | ® 80| ©| e 100 ©
1,25 5 1,15 71 ° - -
1,3 1,11 710 | ® 80| ©o| e 10000[®| ¢
1,35 1,06 71 ° - 100) 4
1,4 1,19 710 | ® 80| ©o| e 100(o0 | @
1,45 2,2 1,15 71 ° - 100) 4
1,5 1,11 0,4 (0/40,3) 7110 | ® 80| ©o|® |0 10000 (e[ 0|01
1,55 1,06 71 ° - 100) 4
1,6 1,28 71(0 | ® 80|o|® |0 10000 [ 0
1,65 2,5 1,24 71 ° - 100) °
1,7 1,19 710 | ® 80|o|® |9 100 LR
1,75 1,15 71 ° - 100) °
1,8 1,37 710 | ® 80|o|® |9 10000 [®]| 9
1,85 28 1,32 71 ° - 100) °
1,9 1,28 710 | e 80|©0| e 100(0 | e
1,95 1,24 71 ° - 100] °
2 3 1,37 710 | e 80|o|le|o0|0N00je || 0]|DO]120 .
2,05 1,32 71 o - 100) o
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N 270
Punzoni di precisione testa 60° DIN 9861 /1SO 6752, Forma D

d1 d2 ho0/+0,2 r

2,1 145 71 . 80 100(0 | ®
2,15 141 71| | ; ;

2,2 32 137 71 . 80 100/ 0 | o O
2,25 132 71| | - -

23 154 77 . 80 00 | ®
2,35 15 77 e - -

2,4 145 77 . 80 00[0 | w
2,45 35 141 71 . - -

25 137 77 . 80 100 20 | e
2,55 132 7 | - 100

2,6 171 77 . 80 100

2,65 167 7 | - -

2,7 163 77 . 80 1000 [ ®
2,75 158 71 | ® - 5

2,8 4 154 71 . 80 00[0 |
2,85 15 711 [ - -

2,9 145 71 . 80 1000 | ®
2,95 141 71 | ® - -

3 18 71 . 80 100 o120 | e
3,05 176 71 | 5 100

3.1 171 71 . 80 100

3,15 167 71 | - 5

32 163 77 . 80 100 o
3,25 4> 1,58 71 . - 100

33 154 71 . 80 100

3,35 15 711 [ - 5

34 145 71 . 80 1000 | ®
3,45 141 711 | - 1000 | ®
3,5 18 71 . 80 1000 | ® 0120 |
3,55 176 | 20004 mg - 00 |

3,6 171 71 . 80 1000 | ® 120 | e
3,65 1,67 71 | : ;

3,7 1,63 71 . 80 100

3,75 > 1,58 71 | - 100

3,8 154 71 . 80 100

3,85 15 71 | ® 5 5

3,9 145 71 . 80 1000 | ®
3,95 141 71 | - -

3 18 71 . 80 1000 | ® o120 |
2,05 176 710 | - 000 | ®
21 171 71 . 80 1000 | ®
2,15 1,67 710 | e - 1000 | e
2,2 163 71 . 80 1000 |
4,25 242 1,58 711 | : 100 | e
43 1,54 71 . 80 1000 | ®
4,35 15 71 | - -

44 145 71 . 80 100[0 | o
4,45 141 71 | - 1000 | e
45 1.8 71 . 80 1000 | ®
4,55 176 71] | e ; 1000 | e
4,6 171 71 . 80 1000 | ®
4,65 1,67 71 | e ; 1000 | e
4,7 . 163 71 . 80 1000 | ®
4,75 158 71| | e 80 ;

4,8 154 71 . 80 1000 | ®
4,85 15 71| | e } }

4,9 145 71 . 80 1000 | ®
4,95 141 71| | e ; ;
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N 270
Punzoni di precisione testa 60° DIN 9861 /1SO 6752, Forma D

d1 d2 ho/+0,2 r L

5 18 71]o]e|o|a]olso]o]e] o] Nooo]e]|o|oh2d |e]i30
5,05 1,76 _ ; 1000 | ®

5,1 1.71 71]0 e |0 go|o|e 0| [tooo|e]o

5,15 1,67 71 . ; -

52 6,5 163 710 * 80| o e 000 [*] 0

53 1,54 71[o [ e 80| o e 000 [*]0

5,4 145 71[0 | ® 80| o e 000 [ ®

5,45 1,41 06(0/+04) = . - -

5,5 18 71[0 [ e Al [80[o]e T000(e |0 o200 [
5,6 .71 71[0 | ® 80| o e 000 (%0

5,7 163 71[0 | ® 80| | e 100

5,75 7 1,58 71 . - -

5,8 1,54 71(0 | ® 80| o e 7000 | ®

5,9 145 71[o [ e 80| o e 000 [ ®

6 2,23 71]o|e|0|A|D[80[0]|®| 0| [oojo|e|o|oh2d |e[130
6,05 2,19 71 . - 00 |

6,1 2,15 71[0 | e 80| o e 00 [*]0

6,2 8 2,06 71(0 | ® 80| o e 000 %0

6,3 1,97 71(0 | e 80| o e 1000 | ®

6,4 1,89 71[o [ e 80| o e 1000 *]0

6,5 3,17 71lo[el0o|a| [s0|o|e]| 0| [oojo|e|o|ofi2do]e
6,6 3,08 71[o [ e 80| |e|o| [oo |e

6,7 2,99 71[o [ e 80| o e 1000 | ®

6,8 2,91 71 . 80| | e 100 |*]0

6,9 2,82 71 . 80| | e 100 | e

7 9 2,73 71lo|elo|a|olsolo|e| 0| hooo|e|o|ofiad |e
7.1 2,65 71(0 | ® 80| | e 100 |*]| 0

7.2 2,56 71[o | e 80| o e 1000 [ e

7,25 2,52 711 0| @ - _

7.3 2,47 71 . 80| | e 1000 |

7.4 2,39 71 . 80| | 1000 | ®

7.5 3,17 710 elo|a| |8olo|e]| 0| [ooo|e|o|ofiad |e
7,6 3,08 71 . 80| | 1000 | ®

7.7 2,09 71(o | e 80| o e 1000 |

7.8 2,91 71 . 80| | e 1000 |

7,9 2,82 71 . 80| | e 100 |

8 10 2,73 10405 1 ST e o [a] olso| o] *] o] olioo o] | o|cha0 | 130
8,1 2,65 71( o | e 80| o e 1000 | ®

8,2 2,56 71]0 | ® 80| o e 1000 e 0

83 2,47 71[ o | e 80| | 100 |*]| 0

8,4 2,39 71/ 0 | e 80| | 1000 |

8,5 3,17 71[ o | e 80| o e 1000 e |0| |20 |
8,6 3,08 71/ 0 | e 80| | 1000 | ®

87 2,09 71 . 80| | 100, |

8,8 2,01 71 . go[ o] e 100, |

8,9 2,82 71 . go| |e 100, | e

9 1 2,73 71]o|eloa] [solo|e[o] fodof[e[o] [12d [e
9,05 2,69 71 ° - _

9,1 2,65 71 . go| [ 100, | e

9,2 2,56 71 . go| [ 100, |e]0

9,3 2,47 71 . go[ [ 1000 | e

9,4 2,39 71/ 0| e go[ o] e 100, |

9,5 3,17 71/0 | e |0 80| o|e 10000 (e |¢0|DO

9,6 3,08 71 . go| [ 100 |

9,7 . 2,99 71 . go| [ 100 | e

9,8 2,91 71 . go| [ 100 |

9,9 2,82 71 o 80 ° 100 °

10 2,73 71lo0]elola]l Isolofe[o] lodole|lololad [eli30

IN | ERCOM B.52. 0121 INTERCOM Srl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it



N 270
Punzoni di precisione testa 60° DIN 9861 /1SO 6752, Forma D

d1 d2 ho/+0,2 r

10,1 2,65 71 . 80| | e 100 | e

10,2 2,56 71 . 80| | e 1000 | e

10,3 12 2,47 71/ 0 | ® 80| o e 1000 | ®

10,4 2,39 71 . 80| | e 100[0 | e

10,5 3,17 77[0 | ® 80| o e 00[ 0 | 20 [e[130 |*
10,6 3,08 71 . 80| | 00 | ®

10,7 2,09 77 . 80| | 000 | *

10,8 2,01 71 . 80| [ 00 | ®

10,9 2,82 77 . 80| | 00, | *

1 13 2,73 71]0 | ® 800 7000 | 20 |
11,1 2,65 71 . 80| | 000 | ®

11,2 2,56 71 . 80| | 00 | *

11,3 2,47 71 . 80| | 00 | ®

11,4 2,39 71 . 80| | 000 | *

11,5 3,17 P . 80| | 00 | ®

11,6 3,08 71(0 | ® 80| | 00 | *

11,7 2,99 71 . 80| | 00, | ®

11,8 2,91 71(0 | ® 80| | 00 | *

11,9 2,82 71 . 80| | 00 | *

12 14 2,73 71(0 | ® 80| o e 1000 | 120 | *130] |
12,1 2,65 71[0 | ® 80| | 000 | ®

12,2 2,56 71(0 | ® 80| | 00 | e

12,3 2,47 71(0 | ® 80| | 00[0 | *

12,4 2,39 71 . 80| | 100 | e

12,5 317 71(0 | ® 80| o e 000 | ®

12,6 3,08 71 . 80| | 100 | *

12,7 2,99 71 . 80| | 100 | e

12,8 8 2,91 71 . 80| | 100 | e

12,9 2,82 71 . 80| | 100 | *

13 2,73 71[0 | ® 80| o 100[0 | o

13,5 3,67 71 . 80| | 100 | e o

14 16 3,23 71(0 | ® 80| o 00[0 | o0 |
14,5 3,67 71 . 80| o e 00| | ® o

15 17 3,23 71]0 | ® 80 . 1000 | ® o

15,5 3,67 71 . 80| | 00 | ®

16 18 3,23 71/ 0| ® 80| o 7000 |

16,5 3,67 71 . 80| | 000 | ®

17 19 323 | 2005 F 80| | e 100 | e

17,5 3,67 71 . 80| | 00 | ®

18 20 3,23 71 . 80| o ® 00, | ®

18,5 3,67 71[0 | ® 80| o e 00| | ®

19 21 3,23 71 . 80| | 00 | ®

19,5 3,67 71[0 | ® 80| | 00[0 | *

20 22 3,23 71 . 80| | 00[0 | 20 | e
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N

271

Punzoni di precisione testa a 60°DIN 9861, Forma C e sagomati

N 271 -DIN9861 C

Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Punzone =271RR.
HWS 271.2 60 +2 Materiale HSS = 3.
HSS 2713 62+2 D=2 = 0500.
Vanadis 23 2714 62+2 T 025 Luco 080
Metallo duro Carbide 2715 Numero dordine  =N271RR.3.0500.080 P3 W1 R0.25 /10
= Per sagome speciali
L + vedere pagina B84.
a
5 ~ Altri diametri D1 e lunghezze
a o
Ra 0.4 Ne su richiesta.
B S Q_/Ra 04 S Per misure speciali
o a vedere pagine B85.
8 Q o o | Per chiavette e altri metodi
di bloccaggio vedere pagina B86.
K+0.2 Lu+1 Trattamenti e rivestimenti
superficiali a pagina B57.
L+0.5
N271 N271A N271R N271RR N271H N271E
R oF
#P-0,01 x PP+-0,01 X
[\
S >}o‘
+ +
o o
:‘; |
w+-0,01 w+-0,01 W+-0,01
W2+ P2 G=\(W-2R¢+(P- 2Ry - 2R G=Wx 1,1547
SAGOMA LUNGHEZZA
(A/R/RR/H/E) COMPLESSIVA L
D1 SCALAD,\?ENTO D2 K o P Lu
MAX
RANGE P MIN W G/P 71 80 100
30-34 0,1 4,5 0,5 1,0-3,39 7 1,0-3,38 1,0 3,38 . . .
3,5-39 0,1 5,0 0,5 1,5-3,89 7/10 1,0-3,88 1,0 3,88 . . .
4,0-4,4 0,1 55 0,5 1,5-4,39 7/10 1,0-4,38 1,0 4,38 . . o
4,5-4,9 0,1 6,0 0,5 1,5-4,89 7/10 1,5-4,88 1,5 4,88 . . .
50-59 0,1 6,5 0,5 1,5-5,39 7/10 1,5-5,38 1,5 5,38 . . .
6,0-6,4 0,1 7,0 0,5 2,0-5,89 10/13 1,5-5,88 1,5 5,88 . . .
6,5-7,0 0,5 8,0 1,0 2,0-6,39 10/13 1,5-6,38 1,5 6,38 . . .
7,5-8,0 0,5 9,0 1,0 2,5-6,99 10/13 2,0-6,98 2,0 6,98 . . .
85-9,0 0,5 10,0 1,0 2,5-7,99 10/13 2,0-798 2,0 7,98 . . .
9,5-10,0 0,5 11,0 1,0 3,0-8,99 13/19 2,0-8,98 2,0 8,98 . . .
10,5-11,0 0,5 12,0 1,0 4,0-9,99 13/19 3,0-9,98 3,0 9,98 . . D
11,5-12,0 0,5 13,0 1,0 5,0-10,99 13/19 4,0-10,98 4,0 10,98 . . .
12,5-13,0 0,5 14,0 1,0 50-11,99 13/19/25 4,0-11,98 4,0 11,98 . . .
15,5-14,0 0,5 15,0 1,0 6,0-12,99 13/19/25 4,0-12,98 4,0 12,98 . . .
14,5-15,0 0,5 16,0 1,5 6,0-13,99 13/19/25 4,0-13,98 4,0 13,98 . . .
15,5-16,0 0,5 18,0 1,5 8,0-15,99 13/19/25 5,0-1598 5,0 15,98 . . D
16,5-17,0 0,5 19,0 1,5 8,0-16,99 13/19/25 6,0-16,98 6,0 16,98 . . D
17,5-18,0 0,5 20,0 1,5 9,0-17,99 13/19/25 6,0-17,98 6,0 17,98 . . D
18,5-19,0 0,5 21,0 1,5 9,0-18,99 13/19/25 8,0-18,98 8,0 18,98 . . D
19,5-20,0 0,5 22,0 1,5 10,0-19,99 13/19/25 8,0-19,98 8,0 19,98 . . .

IN[ERCOM

B.54. 01271 INTERCOM Sl -Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it



N 273-N 274

Punzoni quadrati e rettangolari

N 273-N274

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Punzone = 273.
HSS 273.3 62+2 Materiale HSS = 3.
a=5mm = 0500.
HSS 274.3 62+2 b= 25 mm : 010.
L=80 mm = 080
Numero d'ordine =N273.3.0500.010.080
+0.5
N 27
3 LO
+0.3
at0.01 ho
Arrotondato
= ) _
o O
+
O
Ra 0.2
N 274
+0.5
a*0.01 LO
o _ _ _
o
+
O
Ra 0.2
b L
a h123456 7 8 91011121314151618 202224262830
1 120 © © @ o o o o
2 14 e e 0o 0 0 0 0 o o
3 18 e © e 0o 0 0 o o
4 1,8 e e 06 0 0 0 0 o o
51,8 ® © ¢ o6 o o o ¢ o o o
6 272 ®© © 6 0o 06 06 0 0 0 0 0 o o 71-80-100
7 28 ® © 06 06 06 06 0 0 0 0 0 0 0 o o
8 2,8 ® © 06 0 06 0 0 0 0 0 0 0 o o
9 28 ® 06 o6 0 0 0 0 0 0 0 0 o o
10 2,8 ® © © 06 0 06 0 0 0 0 o o °
Esempi di forme realizzabili:
+0.5
LO
+0.3
a a a ho
o) o) ©
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ESP
Espulsori a molla brevettati per punzoni di tranciatura

- L (Lunghezza libera) ol

@ A (Diametro espulsore)

C (Corsa max) -

VATAATATAY

N

AN

N A

A

\Y

j\

NVAARNAAR

L @M (Foro di montaggio)

Dimensione @A L oM C max
Tolleranza -0,1 +0,5 +0,05

CODICE (mm) (mm) (mm) (mm)
ESP 010001105 1 105 1,1 1
ESP 015 001 105 1,5 105 1,6 1,5
ESP 019001105 1,9 105 2 2
ESP 024 001 125 2,4 125 2,5 2
ESP 029 001 125 2,9 125 3 3

Esempi di utilizzo

Misure disponibili a magazzino (confezioni da 10 pz).
Altre misure a richiesta.

Domanda di brevetto depositato N° MI2002U000085 del 21/02/2002:
produzione e/o vendita non autorizzate, sono vietate e perseguibili.
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TiN

H

Rivestimenti <I>

E il rivestimento pill economico e pill comunemente usato.

+ buona resistenza all’'usura

+ lubrificazione eccellente

- stabilita termica adatta per la maggior parte delle applicazioni di lavorazione del metallo a
freddo

+ elevata microdurezza di 2300 Vickers

Nota: TiN funziona meglio se utilizzato con lubrificanti e non & raccomandato per utilizzo su

acciaio inox, nichel o rame.

TiCN

Ha una pit ampia gamma di applicazioni rispetto al TiN, tra cui acciaio inossidabile e nichel.

« maggiore durezza e coefficiente di attrito piu basso del TiN, con conseguente usura
estremamente ridotta

+ lubrificazione migliorata

« microdurezza estremamente elevata di 3000 Vickers

Nota: adatto per impieghi in applicazioni in acciaio inox, nichel o rame, alluminio.

TiAIN

E ideale per applicazioni in cui viene generato il calore superficiale, contenente ossido di
alluminio per una maggiore protezione contro la tensione di taglio e la resistenza all’'usura sui
bordi di taglio.

+ elevata stabilita termica

« microdurezza estremamente elevata di 3400 Vickers

Nota: adatto per impieghi in applicazioni in acciaio inox, nichel, alluminio.

ALCRONA

Stabilita termica, basso coefficiente di attrito e duttilita, ideale per applicazioni in acciaio inox ed
alto resistenziale.

- eccezionalmente basso coefficiente di attrito

- stabilita termica straordinaria

« microdurezza estremamente elevata di 3400 Vickers

Balinit® Alcrona € un marchio di Oerlikon Balzers.

ALCRONA ADVANCE

Tutti i vantaggi dell’Alcrona, con in piu la nitrurazione, che aumenta la resistenza all’'usura, senza
idebolire il punzone o la matrice.
Balinit® Alcrona € un marchio di Oerlikon Balzers.

DLC

Essendo un rivestimento al carbonio, ha estrema resistenza all’'usura e coefficienti di attrito
bassissimi.

- eccezionalmente basso coefficiente di attrito

- stabilita termica straordinaria

Nota: adatto per impieghi senza uso di lubrificante.

] | e



N 44 -1so8020A

N 44

Punzoni testa cilindrica ISO 8020, Forma A

Materiale Durezza HRC
HWS 442 60 +2 Esempio d'ordinazione
’ N Punzone = 44,
HSS . 44.3 6242 Materiale HSS = .
Vanadis 23 44,4 62+2 D1=@6 mm — 0600.
Metallo duro Carbide 44.5 L=80mm = 080
Numero d'ordine = N44.3.0600.080
Durezza testa HRC:
l\ 45-55
Ra 'I 6 ‘X/Q- Ra O 4 Metallo duro a richiesta
_A - Per le alterazioni di
A serie vedere pagina
- — 85.
V Per le chiavette
_W ed altri metodi di
n +025 '-g bloc.caggio vedere
o pagina 86.
o = <h +0.1 — Vedere pagina 57 per
! trattamenti e rivesti-
~ 0 amenti rve
menti superficiali.
a B L+0.5 R
& — =
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h
50 56 63 71 80 90 100 125
2,0-3,0 50 3 . . . . . .
4,0 6,0 3 . . . . . .
5,0 8,0 5 L] L] L] L] L] L] L]
6,0 9,0 5 L] L] L] L] L] L] L]
8,0 11,0 5 . . . . . . . .
10,0 13,0 5 . . . . . . . .
13,0 16,0 5 . . . . . . . .
16,0 19,0 5 . . . . . . .
20,0 23,0 5 . . . . . . .
25,0 28,0 5 . . . . . . .
32,0 35,0 5 . . . . . . .

IN[ERCOM
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N 45
Punzoni testa cilindrica ISO 8020, Forma B e sagomati

N 45 -1so 80208

Materiale Durezza HRC Il;semloio d’ordinazionzSRR
HW. 45.2 +2 unzone = .
HSSS 42 3 2(2) 19 Materiale HSS = 3.

. : = D1=6mm = 0600.
Vanadis 23 454 62 +2 L=80 mm = 080.
Metallo duro Carbide 45.5 P=5W=3 R=0.25 Lu=13

Numero d'ordine = N45RR.3.0600.080 P5 W3 R0.25 /13

Durezza testa HRC: 45 - 55
Metallo duro a richiesta

Ra1.6 / Per sagome speciali
vedere pagina B84.
Altri diametri D1 e lunghezze
- su richiesta.
Per misure speciali
ﬂ. +0.25 % oer i vedere plag_lne BSj:
=) h 4+0.1 Lu+1 a . er ¢ ‘lavette ea tn.meto i
~ ~ di bloccaggio vedere pagina B86.
O L +0.5 g Trattamenti e rivestimenti
Q . superficiali a pagina B57.
N45 N45A N45R N45RR N45H N45E
o
9P +0,01 o
o
ox
= W+-0,01 W+-0,01
G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu
RANGEP | MINW hé?;( 50 56 63 71 80 90 100 125
3,0 50 3 7/13 1,0-2,99 1,0 2,99 o . . . . . .
4,0 6,0 3 7/13 1,0-3,99 1,0 3,99 . . . . . . .
50 8,0 5 7/13/19 1,5-4,99 1,5 4,99 . . . . . . . .
6,0 9,0 5 13/19 1,5-5,99 1,5 5,99 . . . . . . . .
8,0 11,0 5 13/19/25 2,5-7,99 2,5 7,99 . . . . . . . .
10,0 13,0 5 13/19/25 | 4,0-9,99 3,5 9,99 o . . . . . . .
13,0 16,0 5 13/19/25 | 5,0-12,99 4,5 12,99 . . . . . . . .
16,0 19,0 5 13/19/25 | 8,0-15,99 6,0 15,99 . o . . . . .
20,0 23,0 5 13/19/25 | 12,00-19,99 8,0 19,99 . . . . . . .
25,0 28,0 5 13/19/25 | 16,0 - 24,99 10,0 24,99 . . . . . . .
32,0 35,0 5 13/19/25 | 20,0-31,99 10,0 31,99 o . . . . .
40,0 43,0 5 25/30 20,0-39,99 8,0 39,99 . . . . .
45,0 48,0 5 25/30 25,0-44,99 9,0 44,99 . . . . .
50,0 53,0 5 25/30 30,0-49,99 10,0 49,99 . . . . .
56,0 59,0 5 25/30 35,0-55,99 11,0 55,99 . . . . .
63,0 66,0 5 25/30 40,0-62,99 12,0 62,99 . . . . .
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N 40

Punzoni testa cilindrica con espulsore 1SO 8020, Forma E

N 40 -1s08020E

Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Punzone = 40.
HWS 40.2 60+ 2 Materiale HSS = 3.
’ N D1=@6mm = 0600.
HSS 40.3 62+2
. L=80 mm = 080
Vanadis 23 404 62+2 Numero dordine = N40.3.0600.080
Durezza testa HRC: 45 - 55
Ra 1 6 Per sagome speciali
vedere pagina B84.
7 Altri diametri D1 e lunghezze
N AT AT e su richiesta.
/A\"/Q‘V/Q\'/AWAWA\\'/NQ\W/ = = Per misure speciali
X N\ vedere pagine B85.
— Per chiavette e altri metodi
n +0.25 Lg di bloccaggio vedere pagina
N h +0.1 B3G.
Q = E Trattamenti e rivestimenti
o~ S superficiali a pagina B57.
a) L+0.5
Q - =
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h
50 56 63 71 80 90 100 125
4,0 6,0 3 . . . . . .
5,0 8,0 5 L] L] L] L] L] L] L]
6,0 9,0 5 L] L] L] L] L] L] L]
8,0 11,0 5 . . . . . . . .
10,0 13,0 5 . . . . . . . .
13,0 16,0 5 . . . . . . . .
16,0 19,0 5 . . . . . . .
20,0 23,0 5 . . . . . . .
25,0 28,0 5 . . . . . . .
32,0 35,0 5 . . . . . . .

IN[ERCOM
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Materiale

HWS
HSS

Vanadis 23

Ra 1.6

412
413
414

N 41

Punzoni testa cilindrica con espulsore ISO 8020,

Durezza HRC

60 + 2
62+2
62+2

Forma F e sagomati

N 41 -1so8020F

Esempio d’ordinazione

Punzone 41RR.

Materiale HSS 3.

D1=6 mm 0600.
L=80 mm = 080.
P=5W=3 R=0.25 Lu=13
Numero d'ordine = N41RR.3.0600.080 P5 W3 R0.25 /13

Durezza testa HRC: 45 - 55

Per sagome speciali

vedere pagina B84.

Altri diametri D1 e lunghezze
su richiesta.

= Per misure speciali

vedere pagine B85.

Per chiavette e altri metodi

" +0.25 = di bloccaggio vedere pagina

g h +0.1 QJ +1 = é '??ai'tamenti e rivestimenti

~ a superficiali a pagina B57.

(@) _ L+0.5 | Q

Q

N41 N41A N41R N41H
oP10.01 #P+-0,01
W+-0,01
G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu
RANGE P MIN W ,\é?;( 50 56 63 71 80 920 100 125

5,0 8,0 5 7/13/19 1,5-4,99 1,5 4,99 . . . . . . . .
6,0 9,0 5 13/19 1,5-5,99 1.5 5,99 . o . . . o . o
8,0 11,0 5 13/19/25 2,5-799 2,5 7,99 . . . . . . . .
10,0 13,0 5 13/19/25 | 4,0-9,99 3,5 9,99 . o . . . . . o
13,0 16,0 5 13/19/25 | 5,0-12,99 4,5 12,99 . . . . . . . .
16,0 19,0 5 13/19/25 | 8,0-15,99 6,0 15,99 . . . . . . .
20,0 23,0 5 13/19/25 | 12,0- 19,99 8,0 19,99 . . . . o . o
25,0 28,0 5 13/19/25 | 16,5 - 24,99 10,0 24,99 . . . . . . .
32,0 35,0 5 13/19/25 | 20,0-31,99 10,0 31,99 . . . . . . o
40,0 43,0 5 25/30 20,0-39,99 8,0 33,99 . . . . .
45,0 48,0 5 25/30 25,0-44,99 9,0 44,99 . . . . .
50,0 53,0 5 25/30 30,0 - 49,99 10,0 49,99 . . . . .
56,0 59,0 5 25/30 35,0-55,99 11,0 55,99 . . . . .
63,0 66,0 5 25/30 40,0-62,99 12,0 62,99 . . . . .

INTERCOM Srl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonlineit B.61. 0121
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N 470
Piloti di centraggio con estremita conica ISO 8020

N 470 -1s0 8020

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Pilota = 470.
HWS 470.2 60 £ 2 Materiale HSS = 3.
HSS 4703 62 +2 D1=6mm = 0600.
; L=80 mm = 080
+
Vanadis 23 4704 62+2 P—5 Lu=13
Numero d'ordine = N470.3.0600.080 P5 /13
Durezza testa HRC:
"'é © 45-55
— py Per sagome speciali
Ra1.6 Ql'\ ()] g -~ vedere pagina B84.
. X%, PRRT .
k/ (] Ra04 a/Ra 0.4 Altri diametri I?] e
lunghezze su richiesta.
] Per misure speciali
— — — vedere pagine B85.
Per chiavette e altri
" — metodi di bloccaggio
~N +0.25 = vedere pagina B86.
Q@ h +0.1 Lu+1 - N 2 Trattamenti e
8 o rivestimenti superficiali
= L+0.5 Q a pagina B57.
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu RANGE P
50 56 63 71 80 90 100
50 8,0 5 13 1,0-4,99 D . . . . . o
6,0 9,0 5 13/19 1,9-599 . . . . . . .
8,0 11,0 5 13/19/25 2,4-7,99 . . . . . . .
10,0 13,0 5 13/19/25 3,9-9,99 . . . . . . .
13,0 16,0 5 13/19/25 4,9-12,99 . . . . . . .
16,0 19,0 5 13/19/25 79-1599 D . . . . . o
20,0 23,0 5 13/19/25 11,9-19,99 . . . . . . .
25,0 28,0 5 13/19/25 14,9 - 24,99 . . . o . .
32,0 35,0 5 13/19/25 19,9-31,99 . . . . . .

|N I E RCOM B.62. 01271 INTERCOM Srl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it



N 471
Piloti di centraggio con estremita semisferica ISO 8020

N 471 -1s08020

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Pilota = 471.
HWS 471.2 60 + 2 Materiale HSS = 3.
HSS 472.3 62+2 D1=6 mm = 0600.
i L=80 mm = 080.
+
Vanadis 23 4734 62+2 P—5 Lu=13
Numero d'ordine = N471.3.0600.080 P5 /13
LN Durezza testa HRC: 45 - 55
\O
= b Per sagome speciali
N 5 5 'z) 6'3 vedere pagina B84.
Ra 1.6 BNy Q Ra 0.4 Q Altri diametri D1 e
AN \ a/Ra 0.4 lunghezze su richiesta.
7 Per misure speciali
- - _ vedere pagine B85.
Per chiavette e altri
metodi di bloccaggio
Ln - .
2 +0.25 2 Tatamentis tesiimenti
> o
Q@ h +0.1 Lu+1 - 23 F superficiali
8 g a pagina B57.
Q L +0.5
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu RANGE P
50 56 63 71 80 920 100
50 8,0 5 13 1,0-4,99 . . . . . . .
6,0 9,0 5 13/19 1,9-599 . . . . . . .
8,0 11,0 5 13/19/25 2,4-7,99 . . . . . . .
10,0 13,0 5 13/19/25 3,9-9,99 . . . . . . .
13,0 16,0 5 13/19/25 4,9-12,99 . . o . . . .
16,0 19,0 5 13/19/25 7,9-15,99 . . . . . . .
20,0 23,0 5 13/19/25 11,9-19,99 . . . . . . .
25,0 28,0 5 13/19/25 14,9 - 24,99 . . . . . .
32,0 35,0 5 13/19/25 19,9-31,99 . . . . . .

INTERCOM Sl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonlineit B.63. 0121
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NR45
Punzoni ISO 8020 testa cilindrica rinforzata, Forma B e sagomati

NR45 -1so 80208

Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Punzone = 45RR.
HSS 453 62+2 Materiale HSS = 3.
; D1=8mm = 0800.
Vanadis 23 45.4 62+2 L= 80 mm = 080

P=5W=3 R=0.25 Lu=13
Numero d'ordine = NR45RR.3.0800.080 P5 W3 R0.25 /13

o ™/ n
/?] 0 S € L Durezza testa HRC: 45 - 55
v = al ™
Ra1.6 Ny o g ~ Per sagome speciali
Ny Q Ra0.4 Qc Ra04 vedere pagina B84.
A Altri diametri D1 e lunghezze
- - - su richiesta.
Per misure speciali
] vedere pagine B85.
m — % Per chiavette e altri metodi di
Sy @] h +0.1 Lu+1 o bloccaggio vedere pagina B86.
8 Q| —= = = =] E Trattamenti e rivestimenti
superficiali
Q - L +0.5 = Q a pagina B57.
NR45 NR45A NR45R NR45RR NR45H NR45E
A, o™
#P+0,01 N \‘?o/ #P+—0.01 < o
S/ i @
* 2
G + 7
+ J
Ll w+-0,01 W+-0,01 W+-0,01
G=\Wz +P? G=V(W-2RP+ (P-2Rf - 2R G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu VIAX
RANGEP | MINW G/P 80 90 100
8,0 13,0 8 13/19/25 3,0-7,99 3,0 7,99 . . .
10,0 15,0 8 13/19/25 | 3,0-9,99 3,0 9,99 . . .
13,0 18,0 8 13/19/25 | 6,0-12,99 3,0 12,99 . . .
16,0 21,0 8 13/19/25 | 8,0-15,99 4,0 15,99 . . .
20,0 25,0 8 13/19/25 | 12,0-19,99 50 19,99 . . .
25,0 30,0 8 13/19/25 | 16,0 - 24,99 6,0 24,99 . . .

|N I E RCOM B.64. 01271 INTERCOM Srl -Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it



NR41

Punzoni con espulsore ISO 8020 testa cilindrica rinforzata,

Materiale

HSS

Vanadis 23

413
414

Durezza HRC

Forma F e sagomati

NR41 -1so8020F

Esempio d’ordinazione
Punzone 41RR.
Materiale HSS 3
D1=8 mm
L=80 mm =
P=5W=3 R=0.25 Lu=13

'0800.
080.

Numero d'ordine = NR41RR.3.0800.080 P5 W3 R0.25 /13

richiesta.

Per sagome speciali
vedere pagina B84.
Altri diametri D1 e lunghezze su

Per misure speciali

vedere pagine B85.

Per chiavette e altri metodi di
bloccaggio vedere pagina B86.
Trattamenti e rivestimenti superficiali

Durezza testa HRC: 45 - 55

m % a pagina B57.
o
T o

o ~

(&) o

Q L+0.5 1 Q

NR41 NR41A NR41R NR41RR NR41H

<
9P+0,01 IS
RN
=
Ll we-0,01 L \+-0,01
G=Wz + P2 G=+\(W-2Ry + (P- 2RF - 2R G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu
RANGE P MIN W g2 80 20 100
G/P

8,0 13,0 8 13/19/25 3,0-7,99 3,0 7,99 D . .
10,0 15,0 8 13/19/25 3,0-9,99 3,0 9,99 . o .
13,0 18,0 8 13/19/25 | 6,0-12,99 3,0 12,99 D . .
16,0 21,0 8 13/19/25 | 8,0-15,99 4,0 15,99 . o .
20,0 25,0 8 13/19/25 | 12,0-19,99 5,0 19,99 . . .
25,0 30,0 8 13/19/25 | 16,0 - 24,99 6,0 24,99 . . .

INTERCOM Srl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonlineit B.65.0121
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N 60
Punzoni a collo di trombone, Forma D

N 60

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Punzone = 60.
HWS 60.2 60+ 2 Materiale HSS = 3.
HSS 60.3 62+2 d1=@5mm = 0500.
; L=80 mm = 080
Vanadis 23 60.4 62+2 .
Numero d'ordine =  N60.3.0500.080
~ Durezza testa HRC:
: 45-55
?
: y Ra 0.4
) al. Per sagome speciali
_ - vedere pagina B84.
) Altri diametriD1 e
- - — lunghezze su richiesta.
I Per misure speciali
vedere pagine B85.
ﬁ_ = | h 2 Per chiavette e altri
N ? E metodi di bloccaggio
S 5 K a vedere pagina B86.
Ql © Trattamenti e rivestimenti
L+0.5 superficiali
a pagina B57.
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
RANGE D1 D2 h K r
63 71 80 920 100 125
2,0 3,0 1,0 3,0 3,5 . . .
2,1-22 3,2 1,0 3,0 3,5 . . .
23-25 3,5 1,0 3,0 5,0 . . .
2,6-29 4,0 1,0 3,0 6,5 . . .
30-34 4,5 1,0 3,0 6,5 . . .
BISESO. 5,0 1,0 3,0 8,0 . . .
40-44 55 1,5 4,0 8,0 . . .
45-49 6,0 1,5 4,0 8,0 . . .
50-54 7,0 1,5 4,0 10,0 . . . . .
55-59 8,0 1,5 4,0 10,0 . . . . .
6,0-6,4 9,0 1,5 40 10,0 . . . . .
6,5-74 10,0 15 4,0 12,0 . . . . .
7,5-84 11,0 1,5 40 12,0 . . . . .
85-9,4 13,0 1,5 4,0 15,0 . o 5 o 5
95-104 14,0 15 4,0 15,0 . . . . . .
105-114 15,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
11,5-124 16,0 15 4,0 15,0 . . . . . .
12,5-134 17,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
13,5-144 18,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
14,5-154 19,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
15,5-16,4 20,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
16,5-174 21,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
17,5-184 22,0 15 4,0 15,0 . . . . . .
18,5-194 23,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
19,5-20,0 25,0 1,5 4,0 15,0 . . . . . .
i B.66. 01271 INTERCOM Srl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (M) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it
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N 62
Punzoni a collo di trombone sagomati

N 62

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Punzone = 62RR.
HWS 62.2 60 + 2 Materiale HSS = 3.
HSS 623 62+2 D1=8 mm = 0800,
Vanadis 23 62.4 6242 L=80 mm ’ 080.
anadis d E P=5W=3 R=0.25 Lu=13
Numero d'ordine = N62RR.3.0800.080 P5 W3 R0.25 /13
~ Ne) Durezza testa HRC: 45 - 55
S < m
1 Ll
° < (&) a Per sagome speciali
e/ Q) Ra 04 Ra 0.4 vedere pagina B84.
] - Altri diametri D1 e lunghezze
su richiesta.
- - _ Per misure speciali
vedere pagine B85.
= Per chiavette e altri metodi
| — h T ) ) -
N o a di bloccaggio vedere pagina
o + -
J4 5 K Lu+1 o B86.
8 @) Q Trattamenti e rivestimenti
[ S superficiali
L+0.5 a pagina B57.
N62 N62A N62R N62RR N62H N62E
o
Py _ X/Q)
0P+0.01 X 9P+-0,01 G
o
QX
W+-0,01
G=V(W-2Ry + (P- 2R} - 2R G=Wx1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA
D1 D2 h Lu K r
RANGE P MIN W '\é?;( 80 920 100 125
5,0 7,0 1,5 13/19 4,0 10,0 1,5-4,99 1,5 4,99 . . .
6,0 9,0 1,5 13/19 4,0 10,0 1,5-599 1,5 5,99 . . .
8,0 11,0 1,5 13/19 4,0 12,0 2,5-7,99 2,5 7,99 . . . .
10,0 14,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 4,0-9,99 3,5 9,99 . . . .
13,0 17,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 50-12,99 4,5 12,99 . . . .
16,0 20,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 8,0-15,99 6,0 15,99 . . . .
20,0 25,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 12,0-19,99 8,0 19,99 . . . .
25,0 30,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 16,0 - 24,99 10,0 24,99 . . . .

INTERCOM Sl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonlineit B.67.0121 | N I E RCDM



NE60
Punzoni a collo di trombone con espulsore

NE60

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Punzone = 60.
Materiale HSS = 3.
HWS 60.2 60+ 2
D1=8mm = 0800.
HSS 60.3 62+2 - B
EINE d = Numero d'ordine =  NE60.3.0800.080

Durezza testa HRC: 45 - 55

Per sagome speciali
Ra0.4 vedere pagina B84.
Altri diametri D1 e
lunghezze su richiesta.

— ;- Per misure speciali
vedere pagine B85.
Per chiavette e altri metodi
© - ) -
ﬂ‘ ; o f Icgilsl;)foccagglo vedere pagina
o i 5 (o) Trattamt.enFi e rivestimenti
8 2 K S| s
Q
L+0.5
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
RANGE D1 D2 h K r
63 71 80 920 100
50-54 7,0 15 4,0 10,0 . . . . .
55-59 8,0 1,5 4,0 10,0 . . . . .
6,0-6,4 9,0 1,5 4,0 10,0 . . . . .
6,5-74 10,0 1,5 4,0 12,0 . . . . .
75-84 11,0 1,5 4,0 12,0 . . . . .
85-94 13,0 1,5 4,0 15,0 . . . . .
9,5-104 14,0 1,5 4,0 15,0 . . . . .
105-11,4 15,0 1,5 4,0 15,0 . . . . .
11,5-124 16,0 15 4,0 15,0 . . . . .
125-13,4 17,0 1,5 4,0 15,0 . . . . .
13,5-144 18,0 15 4,0 15,0 . . . . .
14,5-154 19,0 1,5 4,0 15,0 . . . . .
155-16,4 20,0 15 4,0 15,0 . . . . .
16,5-17,4 21,0 1.5 4,0 15,0 . . . . .
17,5-184 22,0 1,5 4,0 15,0 . . . . .
185-19,4 23,0 1,5 4,0 15,0 . . . . .
19,5-20,0 25,0 15 4,0 15,0 . . . . .

iN | ERCOM B.68. 0121 INTERCOM Sri - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it



Materiale

HWS
HSS

Vanadis 23

NE62

Punzoni a collo di trombone con espulsore sagomati

62.2
62.3
62.4

Durezza HRC

60 + 2
62+2
62+2

NE62

Esempio d’ordinazione

Punzone 62RR.

Materiale HSS 3.

D1=8 mm 0800.
L=80 mm = 080.
P=5W=3 R=0.25 Lu=13
Numero d'ordine = NE62RR.3.0800.080 P5 W3 R0.25 /13

Durezza testa HRC: 45 - 55

2
Per sagome speciali
Ra 0.4 vedere pagina B84.
\ Altri diametri D1 e lunghezze
N su richiesta.
ﬁ; Per misure speciali
vedere pagine B85.
=
n = h + Per chiavette e altri metodi
N < & di bloccaggio vedere
2 a K Lu+1 o pagina B86.
8 S Q Trattamenti e rivestimenti
Q L +0.5 superficiali a pagina B57.
NE62 NE62A NE62R NE62RR NE62H NE62E
#P+0,01 B #P+-0,01
/Qé‘\ T *
;F }
——W+-0,01
G=\Wz+P2 G=\(W-2RF + (P-2RF - 2R G=Wx1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA
D1 D2 h Lu K r
RANGE P MIN W MAX 80 90 100
G/P
6,0 9,0 1,5 13/19 4,0 10,0 1,5-5,99 1,5 5,99 . . .
8,0 11,0 1,5 13/19 4,0 12,0 2,5-7,99 2,5 7,99 . . .
10,0 14,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 4,0-9,99 35 9,99 . . .
13,0 17,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 50-12,99 4,5 12,99 . . .
16,0 20,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 8,0-15,99 6,0 15,99 . . .
20,0 25,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 12,0-19,99 8,0 19,99 . . .
25,0 30,0 1,5 13/19/25 4,0 15,0 16,0 - 24,99 10,0 24,99 . . .

INTERCOM St - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it B.69. 0121 | N | ERCOM



N61
Frese a tre tagli per sede porta punzoni a collo di trombone

N 61

Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Punzone = 6.
Materiale HSS = 3.
HSS 58-60 d1 =@ 5mm = 0500.
L=70mm = 070
Numero d'ordine =  N61.3.0500.070
d3hiti
=
i
\ ! °\r$oo‘2
_
d1f7
d2 h8
d1 d2 d3 r L
>2 33 =D2 3,5 5
>2,1 3,5 =D2 3,5 5
>2 3,8 =D2 5 5
>2, 43 =D2 6,5 7
>3 4,9 =D2 6,5 7
>35 54 =D2 8 7
>4 59 =D2 8 8
>4,5 6,4 =D2 8 8
>5 74 =D2 10 10
>5,5 8,5 =D2 10 10
>6 9,5 =D2 10 10
>6,5 10,5 =D2 12 12
>7,5 11,5 10 12 12
>8,5 13,5 10 15 12
>9,5 14,5 10 15 15
>10,5 15,5 10 15 15
>11,5 16,5 10 15 15
>12,5 17,5 10 15 15
>13,5 18,5 10 15 15
>14,5 19,5 10 15 15
>15,5 20,5 10 15 15
>16,5 21,5 16 15 15
>17,5 22,5 16 15 15
>18,5 23,5 16 15 15
>19,5-20 25,5 16 15 15

IN[ERCOM
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N63
Anello di sostegno per punzone a collo di trombone

N63

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Anello = 63

Acciaio speciale 9 60£2 Materiale = 09
d1=8mm = 0800.

Numero d'ordine = N63.9.0800

di d2 h h1 r
3,0 6,00 : 6,5 d2 +0.03
3,5 4
’ d2
5,0 9,00 ‘
55 10,00 10
6,0 11,00
7 11
6,5 ( ]
——— 1200
7.0
> 12
—— 13,00 X —_—
8,0 —
8,5
15,00 8 12 = —
9,0 o
9,5 1
16,00 —
10,0 e
11,0 17,00 |
12,0 18,00 — di
12,5
——=— 19,00
13,0 15
14,0 20,00 9 13
15,0 21,00
16,0 22,00
17,0 23,00
18,0 24,00
19,0 25,00
20,0 27,00 10 14
Kit per punzoni con espulsore
5 ™M
©
d b of
1 e !
—B
1 13
— =
NKSS NKS NKP
D 5 6 8 10 13 16 20 25 32
d1 M2,5x045 | M3x0,5 M4 x 0,7 M5 x 0,8 M5 x 0,8 M6 x 1,0 M6 x 1,0 M6 x 1,0 M6 x 1,0
I 5 5 5 5 5 5 6 6 6
d2 2,00 2,00 3,05 419 4,19 4,85 5,03 5,03 5,03
12 50,80 60,45 66,80 76,20 76,20 76,20 76,20 76,20 76,20
d3 0,78 0,78 1,02 1,47 1,47 1,97 2,48 2,48 2,48
13 28,19 50,8 50,8 50,8 50,8 50,8 57,15 57,15 57,15
c 1,22 1,86 2,39 3,05 3,05 3,05 3,96 3,96 3,96
e 0,76 1,19 1,58 1,58 1,58 1,58 2,39 2,39 2,39

D = Diametro di punzone
Esempio di ordinazione per punzone diametro 10 mm: Kit espulsore D10
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N 284
Punzoni testa 30°, Forma D

N 284

Materiale Durezza HRC Esempio d’'ordinazione
Punzone = 284.
HWS 284.0 60 + 2 Materiale HSS = 3.
. ’ - L=100 mm = 100
Vanadis 23 284.4 62:+2 Numero dordine = N284.3.0600.100

Durezza testa HRC:

Z
- 45-55
—~—_ Ra04 Per sagome speciali
ol vedere pagina B84.
8 o B Altri diametri D1 e
b a - — — — lunghezze su richiesta.
™ =] Per misure speciali
S vedere pagine B85.
—1| K © Per chiavette e altri
—= < metodi di bloccaggio
h 5 vedere pagina B86.
Q Trattamenti e
rivestimenti superficiali
L +0.5 a pagina B57.
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h K z
63 71 80 920 100 125
50-54 8,55 7.0 1,0 28,0 . . . . .
55-59 9,25 7,5 1,0 28,0 . . . o .
6,0-6,9 9,75 8,0 1,0 28,0 . . o o .
70-79 11,8 10,0 1,0 28,0 . o . . .
8,0 12,8 10,0 1,0 23,0 . . . . .
8,5 13,9 11,0 1,0 23,0 . . . . .
9,0 14,4 11,0 1,0 23,0 . . . . .
10,0 15,9 12,0 1,0 20,0 . o . . . .
11,0 17,5 13,0 1,5 20,0 . . . . . .
12,0 18,7 14,0 1,5 20,0 . . . . . .
13,0 20,2 15,0 1,5 22,0 . . . . . .
14,0 21,8 16,0 1,5 22,0 . . . . . .
15,0 233 17,0 1,5 22,0 . . . . .
16,0 24,6 18,0 2,0 25,0 . . . . .
17,0 26,1 19,0 2,0 25,0 . . . . .
18,0 27,6 20,0 2,0 25,0 . . . . .
20,0 30,7 22,0 2,0 25,0 o . . . .

Adatto per tranciatura alti spessori
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N 285

Punzoni testa 30° sagomati

N 285

Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Punzone = 285RR.
Materiale HSS = 3.
HW! 285.2 +2
Hsss 222 3 gg +2 D1=8mm - 0800.
. : - L=80 mm = 100.
Vanadis 23 285.4 62+2 P=5W=3 R=0.25 Lu=13
Numero d'ordine = N285RR.3.0800.080 P5 W3 R0.25 /13
z © Durezza testa HRC: 45 - 55
/?7\ < m
o -
~| s Ra 0.4 Q Ra 0.4 Per sagome speciali vedere
ol pagina B84.
~ © Altri diametri D1 e lunghezze
S o L — _ — su richiesta.
™ g O Per misure speciali
S = vedere pagine B85.
L—1] K T Per chiavette e altri metodi di
] & bloccaggio vedere pagina B86.
h Lu+1 a Trattamenti e rivestimenti
Q superficiali a pagina B57.
L+0.5
N285 N285A N285R N285RR N285H N285E
0P +0.01 o) #P+-0,01
<
S
é
G=W2+P? G=+V(W-2R+(P-2RP - 2R G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu K z
MAX
RANGEP | MINW 80 90 100 120
G/P
50 8,55 7,0 13/19 1,0 28,0 1,5-4,99 1,5 4,99 . . .
6,0 9,75 8,0 13/19 1,0 28,0 1,5-5,99 1,5 5,99 . . .
8,0 12,8 10,0 13/19 1,0 23,0 2,5-7,99 2,5 7,99 . . . .
10,0 15,9 12,0 13/19/25 1,0 20,0 4,0-9,99 3,5 9,99 . . . .
13,0 20,2 15,0 13/19/25 1,5 22,0 5,0-12,99 4,5 12,99 . . . .
16,0 24,6 18,0 | 13/19/25 2,0 25,0 8,0-15,99 6,0 15,99 . . . .
20,0 30,7 22,0 13/19/25 2,0 25,0 12,0-19,99 8,0 19,99 . . . .
25,0 34,4 21,0 | 13/19/25 2,0 25,0 16,0 - 24,99 10,0 24,99 . . . .

INTERCOM Sl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonlineit B.73.0121
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NE284
Punzoni testa 30° con espulsore

NE284

A e Freeeef]
Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Punzone = 284.
Materiale HSS = 3.
HWS 284.2 60+ 2 D1=8mm _ 0800.
HSS 2843 62+2 L=80mm= 080
Vanadis 23 284.4 62+2 Numero d'ordine = NE284.3.0800.080
V4 Durezza testa HRC:
.l 45-55
Per sagome speciali
ol vedfarg pagin.a B84.
~l © Altri diametri D1 e
) (@) .L = lunghezze su richiesta.
M 9l O Per misure speciali
Q vedere pagine B85.
L—T] K © Per chiavette e altri
] f metodi di bloccaggio
h ) vedere pagina B86.
[ Trattamenti e
rivestimenti superficiali
L +0.5 a pagina B57.
LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h K z
63 71 80 90 100 125
8,0 12,8 10,0 1,0 23,0 . . . . .
8,5 13,9 11,0 1,0 23,0 . . . . .
9,0 14,4 11,0 1,0 23,0 . . . . .
10,0 15,9 12,0 1,0 20,0 . . . . .
11,0 17,5 13,0 1,5 20,0 . . . . .
12,0 18,7 14,0 1,5 20,0 . . . . .
13,0 20,2 15,0 1,5 22,0 . . . . .
14,0 21,8 16,0 1,5 22,0 . . . . .
15,0 23,3 17,0 1,5 22,0 . . . .
16,0 24,6 18,0 2,0 25,0 . . . .
17,0 26,1 19,0 2,0 25,0 . . . .
18,0 27,6 20,0 2,0 25,0 . . . .
20,0 30,7 22,0 2,0 25,0 . . . .

Adatto per tranciatura alti spessori
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NE285

NE285
Punzoni testa 30° con espulsore sagomati

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Punzone = 285RR.
HWS 285.2 60 + 2 Materiale HSS = 3.
HSS 285.3 622 1S g mm = 0800,
q = mm = b
Vanadis 23 285.4 622 P—5\W=3 R=0.25 Lu=13
Numero d'ordine = NE285RR.3.0800.080 P5 W3 R0.25 /13
Z o Durezza testa HRC: 45 - 55
—= - :,
a -
S Ra0.4 oy Ra 04 Per sagome. speciali
o | vedere pagina B84.
~ c|> il A Altri diametri D1 e lunghezze
:9, g 3 ;jii::iﬂ@@‘\/ = =) su richiesta.
a Per misure speciali
= vedere pagine B85.
K T Per chiavette e altri metodi di
& bloccaggio vedere pagina B86.
h Lu+1 a Trattamenti e rivestimenti
Q superficiali
L+05 a pagina B57.
NE285 NE285A NE285R NE285RR NE285H NE285E
of
$P+0,01 ﬁb PP +-0,01 o
<.
; }
T
i 1
= w+-nm W+=nn
G=\WZ+P? G=+(W-2RP+ (P-2RY - 2R G=Wx1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 D2 h Lu K V4
RANGE P MIN W MAX 80 920 100
G/P
8,0 12,8 7,0 13/19 1,0 23,0 2,5-7,99 2,5 7,99 . . .
10,0 15,9 8,0 13/19/25 1,0 20,0 4,0-9,99 3,5 9,99 . . .
13,0 20,2 10,0 | 13/19/25 1,5 22,0 50-12,99 4,5 12,99 . . .
16,0 24,6 12,0 13/19/25 2,0 25,0 8,0-15,99 6,0 15,99 . . .
20,0 30,7 15,0 | 13/19/25 2,0 25,0 12,0-19,99 8,0 19,99 . . .
25,0 344 18,0 | 13/19/25 2,0 25,0 16,0 - 24,99 10,0 24,99 . . .

INTERCOM Srl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it B.75. 0121

IN[ERCOM



N PRE
Punzoni per viti autofilettanti

60°

@
N PRE
Materiale Durezza HRC
HSS 62 +2
Tipodivite A B C D(toll.G7) E F__ d(toll.h7)
3,5
(@) 50 9,525 2 14,22 2,5 2,8 ‘ 3,5 2,5
4,2 2,9 3,2 3,9 29
e 12,7 2,65 | 17,27 . 56 e e
5,5 39 42 49 3,9
6,3 1587 33 2209 45 48 5,5 45
8 20 42 25 5,8 6,1 7,1 538
+0,01
. 0
Sez A-A 0.025
A %%»
/] @d h7
4
P [a1]
—<’P\< gatis
1l @D G7 1,575
11
1)
l, OE © |
o N > i 2 2
4 3 8~ Y +0.012 Il | oF @~
R = I @A +0.005 1y NIRN
< +l I | ‘L
ﬁ_ | | |
< ||| + 0,05
E E ——lr—/?r:‘@cm.ln @D  +0,04
| +0.025
@A +0.012

0.025 0

-

IN[ERCOM
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N 30-NF30
N 30 Matrici con preforo ISO 8977 con scarico, Forma A
NF30 Matrici con preforo ISO 8977 senza scarico, Forma A

N 30-1s08977 A / NF30-1SO 8977 A

Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Matrice = 30.
HWS 30.2 60 + 2 Materiale HSS = 3.
HSS 303 622 DSl = 0800,
Vanadis 23 30.4 62+2 Lt UL = 50
: - Numero d'ordine =N30.3.0800.030
Numero d'ordine = NF30.3.0800.030
N 30 LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 L1 D3 S
16 20 25 30 32 35 40 45
5,0 2 2,8 1,0 . . . . .
6,0 3 3,5 1,0 . . . . .
" 8,0 4 4,0 1,0 . . . . .
o
z 00| 4 |58 | 10| « 0 c c 5 c
-
n 13,0 5 8,0 1,2 . . . . .
? o
- 16,0 5 9,5 1,2 . . . . .
20,0 8 12,0 1,5 . . . . .
22,0 8 15,0 1,5 . . . . .
25,0 8 17,3 1,5 . . . . .
32,0 8 20,7 1,5 . . . . .
38,0 8 27,7 1,5 . . . . .
NF30
40,0 8 27,7 1,5 . . . . .
45,0 8 36,0 1,5 . . . . . . .
50,0 8 41,0 1,5 . . . . . . .
56,0 8 46,0 1,5 . . . . . . .
63,0 8 51,0 1,5 . . . . . . .
71,0 8 57,0 1,5 . . . . . . .
76,0 8 61,0 1,5 . . . . . . .
0
g° 850 | 8 | 670 | 15 . . . . . . .
-
90,0 8 71,0 1,5 . . . . . . .
100,0 8 79,0 1,5 . . . . . . .
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N 31-NF31
N 31 Matrici con collare con preforo ISO 8977 con scarico, Forma B
NF31 Matrici con collare con preforo ISO 8977 senza scarico, Forma B

N 31 -1s08977B / NF31-1S08977 B

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Matrice = 31.
HWS 31.2 60+2 Materiale HSS = 3.
HSS 313 62+2 D1=8mm = 0800.
Vanadis 23 314 62+2 L=30 mm = 030

N31.3.0800.030
NF31.3.0800.030

Numero d'ordine
Numero d'ordine

LUNGHEZZA COMPLESSIVA L N 31
DI | L1 | D2 D3| S
16 | 20 | 25 | 30 | 32 | 35 | 40 | 45
50 | 2 |80 |28 10| o | & e | . .
60 | 3 90|35 |10 « | - e | . . o
80 | 4 |1o|4a0 10| o | e | . . =
100 | 4 [130]58]15] « | - . | . . | . e
13,0 5 |160| 80 | 1,0 . . . . . - 22’
160 | 5 [190] 95| 1.2 . . | . e | . 7
200 | 8 | 230120 1,2 . . | . .| .
20 | 8 [250]150] 15 . e | . .| . 203
250 | 8 [280173] 15 . . | . e | . D205
320 | 8 [350]207] 15 . . | . .| .
380 | 8 |410|277] 15 . . | . e | . NE31
400 | 8 |430|277] 15 . . | . .| .
450 | 8 |480360] 15 . . | . e | . e | .
500 | 8 [530/410] 15 . e | . e | . e | .
560 | 8 [590|460| 15 . e | . e | . e | .
630 | 8 |660(510]| 15 . e | . e | . e | .
710 | 8 | 740|570 1,5 . e | . e | . e
760 | 8 | 790|610 15 e - - |%8;
+ +
850 | 8 [880|670| 15 . e | . e | . e | . 0
90 | 8 [930|710] 15 . e | . e | . e | .
100,0 8 103,0| 79,0 1,5 . . . . . . .
@ D2-0.25
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N 32
Matrici ISO 8977, Forma A

N 32-1s08977A
Materiale DurezzaHRC Esempio d’ordinazione "
Matrice =32RR. %
HWS 322 60+ 2 Materiale HSS = 3. i
D1 =8 mm = 0800. "
HSS . 323 62+2 L =30 mm _ 030 So
Vanadis 23 324 62+2 P=2 W=3 R=0.25 -
Numero d'ordine= N32RR.3.0800.030 P2 W3 R0.25
Per sagome speciali vedere pagina 84.
Per le alterazioni di serie vedere pagina 85.
Per le chiavette ed altri metodi di bloccaggio vedere pagina 86.
Vedere pagina 57 per trattamenti e rivestimenti superficiali.
N32 N32AS N32R N32RR N32H N32E
N
? @P+-0,01 s

I
>
7
+
%]

PP+0,01

1
b

P+-0,01
P+-0.,01

N\ Q,Q\'
Aot
T lom

+-0,01
G= +P? G=V(W-2RF+ (P-2RF - 2R G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 L1 MAX D3
RANGE P MINW '\(I_Tl.?;( 16 20 25 30 32 35 40 45

5,0 2 2,8 1,0-24 1,2 2,4 . . . . .

6,0 3 3,5 1,6-3,0 1,5 3,0 . . . . .

8,0 4 4,0 2,0-3,5 1,5 35 . . . . .

10,0 4 58 3,0-5,0 2,0 5,0 . . . . . .

13,0 5 8,0 4,0-7,2 3,0 72 o . . . .

16,0 5 9,5 6,0-8,8 4,0 838 . . . . o

20,0 8 12,0 75-113 6,0 1,3 o . . . .

22,0 8 15,0 9,0-14,3 8,0 14,3 . . . . .

25,0 8 17,3 11,0-16,6 8,0 16,6 o . . . .

32,0 8 20,7 15,0-20,0 8,0 20,0 . . . . .

38,0 8 27,7 18,0-27,0 10,0 27,0 o . . . .

40,0 8 27,7 18,0-27,0 10,0 27,0 . . . . .

45,0 8 36,0 19,05-35,6 5,0 35,6 o . . . . B .
50,0 8 41,0 22,2-40,6 7,0 40,6 . . . . . o .
56,0 8 46,0 25,4-45,6 8,0 45,6 . . . . . o .
63,0 8 51,0 28,55-50,5 9,0 50,5 . . . . . o .
71,0 8 57,0 31,75-56,5 11,0 56,5 . . . . . o .
76,0 8 61,0 34,9-60,5 13,0 60,5 . . . . . o .
85,0 8 67,0 42,5-66,5 15,0 66,5 . . . . . o .
90,0 8 71,0 44,5-70,5 20,0 70,5 . o . . . . o
100,0 8 79,0 49,5-78,5 25,0 78,5 . . . . . B .
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NS32

Matrici ISO 8977 scarico conico, Forma A

@ D1n5 N S3 2
P/P+W = ISO 8977 A
Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
- Matrice =32RR.
< HWS 32.2 60+ 2 Materiale HSS = 3.
= S | HSS 323 6242  D1=8mm = 0800
& . L=30mm = 030
+
% o Vanadis 23 324 62+2 P—2W=3 R=0.25
- Numero d'ordine = NS32RR.3.0800.030 P2 W3 R0.25
Per sagome speciali vedere pagina B84.
m
0.5° 0 LF Per misure speciali vedere pagine B85.
Per chiavette e altri metodi di bloccaggio vedere pagina B86.
Trattamenti e rivestimenti superficiali a pagina B57.
NS32 NS32AS NS32R NS32RR NS32H NS32E
S G pP+-0,01 X0 ®
$P+0,01 o x . G
: N
x
G’!
- -
+-0,01 “ W+-0,01
G=V(W-2RF+ (P-2RF - 2R G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 L1
MAX
RANGE P MIN W G/P 16 20 25 30 32 35 40 45
5,0 2 10-24 1,2 2,4 . . . . .
6,0 3 1,6-30 1,5 3,0 . . . . .
8,0 4 2,0-3,5 1,5 3,5 . . . . .
10,0 4 3,0-5,0 2,0 5,0 . . . . . .
13,0 5 4,0-7,2 3,0 7.2 . . . . .
16,0 5 6,0-838 4,0 8,8 . . . . .
20,0 8 75-113 6,0 1,3 . . . . .
22,0 8 9,0-143 8,0 14,3 . . . . .
25,0 8 11,0-16,6 8,0 16,6 . . . . .
32,0 8 15,0-20,0 8,0 20,0 . . . . .
38,0 8 18,0-27,0 10,0 27,0 . . . . .
40,0 8 18,0-27,0 10,0 27,0 . . . . .
45,0 8 19,05-35,6 5,0 35,6 . . . . . . .
50,0 8 22,2-40,6 7,0 40,6 . . . . . . .
56,0 8 25,4-45,6 8,0 45,6 . . . . . . .
63,0 8 28,55-50,5 9,0 50,5 . . . . . . .
71,0 8 31,75-56,5 11,0 56,5 . . . . . . .
76,0 8 34,9-60,5 13,0 60,5 . . . . . . .
85,0 8 42,5 -66,5 15,0 66,5 . . . . . . .
90,0 8 44,5-70,5 20,0 70,5 . . . . . . .
100,0 8 49,5-78,5 25,0 78,5 . . . . . . .
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N 33
Matrici con collare ISO 8977, Forma B

N 3 3 @ D1 m5
-1S0 8977 B e

Materiale Durezza HRC  Esempio d'ordinazione

Matrice =33RR. o
HWS 33.2 60 £ 2 Materiale HSS = 3. s
HSS 333 62+2 D1=8 mm = 0800. -
Vanadis 23 334 62 +2 L=30 mm = 030 § o u_

P=2 W=3 R=0.25 -l 29

Numero d'ordine = N33RR.3.0800.030 P2 W3 R0.25 o
Per sagome speciali vedere pagina B84.

@ D3
Per misure speciali vedere pagine B85.
Per chiavette e altri metodi di bloccaggio vedere pagina B86. ©D2-0.25
Trattamenti e rivestimenti superficiali a pagina B57.
N33 N33AS N33R N33RR N33H N33E

P+-0,01

pP+0,01
-
@) (@r
i
&/ =
W+-0,01
G=V(W-2R¥+(P-2RF - 2R G=Wx 1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 L1 D2 MAX D3
RANGE P MIN W '\é//-\;( 20 25 30 32 35 40 45

5,0 2 8,0 2,8 1,0-24 1,2 2,4 . . . .

6,0 3 9,0 35 1,6-3,0 1,5 3,0 . . . .

8,0 4 11,0 4,0 2,0-3,5 1,5 35 . . . . .

10,0 4 13,0 58 3,0-5,0 2,0 5,0 o . . . .

13,0 5 16,0 8,0 4,0-7,2 30 7,2 . . . . .

16,0 5 19,0 9,5 6,0-8,8 4,0 838 . . . . .

20,0 8 23,0 12,0 75-113 6,0 11,3 . . . . .

22,0 8 25,0 15,0 9,0-143 8,0 14,3 . . . . .

25,0 8 28,0 17,3 11,0-16,6 8,0 16,6 . . . . .

32,0 8 35,0 20,7 15,0-20,0 8,0 20,0 . . . . .

38,0 8 41,0 27,7 18,0-27,0 10,0 27,0 . . . . .

40,0 8 43,0 27,7 18,0-27,0 10,0 27,0 . . . . .

45,0 8 48,0 36,0 19,05-35,6 50 356 . . . . . . .
50,0 8 53,0 41,0 22,2-40,6 7,0 40,6 . . . . . . .
56,0 8 59,0 46,0 25,4-45,6 8,0 45,6 . . . . . . .
63,0 8 66,0 51,0 28,55-50,5 9,0 50,5 . . . . . . .
71,0 8 74,0 57,0 31,75-56,5 11,0 56,5 . . . . . . .
76,0 8 79,0 61,0 34,9-60,5 13,0 60,5 o . . . . . .
85,0 8 88,0 67,0 42,5-66,5 15,0 66,5 . . . . . . .
90,0 8 93,0 71,0 44,5-70,5 20,0 70,5 o . . . . . .
100,0 8 103,0 79,0 49,5-78,5 25,0 78,5 . . . . . . .
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+0.5

NS33

Matrici con collare ISO 8977 scarico conico, Forma B

@ D1m5

QP/P+W

wn
o
F
|
o &~
| ? ?
wn
T
0.5°
@D2-0.25
NS33 NS33AS

#P+0,01 S

1

[a

Materiale

HWS
HSS

Vanadis 23

33.2
333
334

NS33R

NS33

-1SO 8977 B

Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Matrice =33RR.
60+2 Materiale HSS = 3.
62+2 D1=8mm = 0800.
N L=30 mm = 030
+
G2 P=2W=3 R=0.25

Numero d'ordine = NS33RR.3.0800.030 P2 W3 R0.25

Per sagome speciali vedere pagina B84.

Per misure speciali vedere pagine B85.

Per chiavette e altri metodi di bloccaggio vedere pagina B86.
Trattamenti e rivestimenti superficiali a pagina B57.

NS33RR

NS33H NS33E

- w001
G=WE+P2 G=V(W-2RF + (P-2RF - 2R G=Wx1,1547
TONDO SAGOMA LUNGHEZZA COMPLESSIVA L
D1 L1 D2
RANGE P MIN W ,2'?;( 16 20 25 30 32 35 40 45

5,0 3 8,0 1,0-24 12 2,4 . . . . .

6,0 3 9,0 16-3,0 1,5 3,0 . . . . .

8,0 3 11,0 2,0-35 1,5 35 . . . . .

10,0 5 13,0 3,0-5,0 2,0 5,0 . . . . . .

13,0 5 16,0 4,0-7,2 3,0 7,2 . . . . .

16,0 5 19,0 6,0-8,8 4,0 838 . . . . .

20,0 8 23,0 75-11,3 6,0 11,3 . . . . .

22,0 8 25,0 9,0-14,3 8,0 14,3 . . . . .

25,0 8 28,0 11,0-16,6 8,0 16,6 . . . . .

32,0 8 35,0 15,0-20,0 8,0 20,0 . . . . .

38,0 8 41,0 18,0-27,0 10,0 27,0 . . . . .

40,0 8 43,0 18,0-27,0 10,0 27,0 . . . . .

45,0 8 48,0 19,05 -35,6 50 35,6 . . . . . . .
50,0 8 53,0 22,2-40,6 7,0 40,6 . . . . . . .
56,0 8 59,0 25/4-45,6 8,0 45,6 . . . . . . .
63,0 8 66,0 28,55-50,5 9,0 50,5 . . . . . . .
71,0 8 74,0 31,75-56,5 11,0 56,5 . . . . . . .
76,0 8 79,0 34,9-60,5 13,0 60,5 . . . . . . .
85,0 8 88,0 42,5-66,5 15,0 66,5 . . . . . . .
90,0 8 93,0 44,5-70,5 20,0 70,5 . . . . . . .
100,0 8 103,0 49,5-78,5 25,0 78,5 . . . . . . .
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N14-N15
N 14 Matrici di tranciatura DIN 9845 senza collare, Forma A
N 15 Matrici di tranciatura DIN 9845 con collare, Forma B

N 14 -DIN98as A
Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione "
Matrice = 14. Qe
HSS 143 62 +2 Materiale HSS = 3. R
D1=@5mm = 0500.
L=20mm = 020
Numero d'ordine = N14.3.0500.020
CORTA LUNGA
D1 D2 Prog. D4 z
L L1 L L1
1,0 5 0,1 D1+0,3 0,01 20 18 - -
1,1-2,0 6 0,1 D1+0,3 0,01 20 17 28 25
2,1-30 7 0,1 D1+0,5 0,01 20 17 28 25
3,1-4,0 8 0,1 D1+0,5 0,01 20 17 28 25
4,1-5,0 10 0,1 D1+0,7 0,01 20 16 28 24
51-6,0 12 0,1 D1+0,7 0,02 20 16 28 24
6,1-8,0 15 0,1 D1+0,7 0,02 20 16 28 24
8,1-10,0 18 0,1 D1+1,0 0,02 20 16 28 24
10,1-12,0 22 0,1 D1+1,0 0,02 20 15 28 23
12,1-15,0 26 0,1 D1+1,0 0,02 20 15 28 23
15,5-18,0 30 0,5 D1+1,0 0,02 - - 28 23
N 15 -DIN9845B
Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione "
Matrice = 15. go
HSS 15.3 62 +2 Materiale HSS = 3. = o
D1=@5 mm = 0500.
L=20mm = 020
Numero d'ordine = N15.3.0500.020
CORTA LUNGA
D1 D2 Prog. D3 D4 z
L L1 L L1
1,0 5 0,1 7 D1+0,3 0,01 20 18 - -
1,1-2,0 6 0,1 8 D1+0,3 0,01 20 17 28 25
2,1-30 7 0,1 9 D1+0,5 0,01 20 17 28 25
3,1-4,0 8 0,1 10 D1+0,5 0,01 20 17 28 25
4,1-5,0 10 0,1 12 D1+0,7 0,01 20 16 28 24
51-6,0 12 0,1 14 D1+0,7 0,02 20 16 28 24
6,1-8,0 15 0,1 17 D1+0,7 0,02 20 16 28 24
8,1-10,0 18 0,1 20 D1+1,0 0,02 20 16 28 24
10,1-12,0 22 0,1 24 D1+1,0 0,02 20 15 28 23
12,1-15,0 26 0,1 28 D1+1,0 0,02 20 15 28 23
15,5-18,0 30 0,5 32 D1+1,0 0,02 - - 28 23
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Sagome speciali

180° 0°

9
oY HL AR |_7\ S N/A% VOSTRO
—q 7 > - f%@\ ko 17y \;\//& DISEGNO

R1=1,183%P-0,683%W
R2=0,683%W-0,183%P  [N=NUMERD DI LATI INSCRITTI A P|

2
1 N
—p
C
2 /
f
—p

c/0°

ESEMPIO: N45.13.80 W=5 P=12 A=3 R=0,5 Lu19 SF0° 125 M2
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Misure speciali

VARIAZIONI RISPETTO ALLE DIMENSIONI STANDARD

Per ottenere del materiale con dimensioni diverse rispetto alla tabella delle dimensioni standard,
sostitutire la dimensione voluta direttamente nella descrizione, aggiungendo gli eventuali codici
mancanti, ad esempio H e D2 normalmente non presenti nella descrizione, dopo il codice Lu per
il punzone, o P/P+W per la matrice. Vedi esempi:

1. PUNZONI

PDImS
PDIFE
PP/P+W

Ro=L§ fw—o,l Ra-g- Rl

3RV
o=y,

\
&)

180° 0° Posizione standard

N
-/

Lu+l
+0,1
+0,25

L+0,5
Quantita Tipo D1 L W P R L u H De Chiavetta Materiale

10 N45R e 61 ) 7 1 17 4 14 SF 0° Me

2. MATRICI
[ip)
S . 90°
_ +
RQ:LST r+-0,1 Ra=0,4 %
i a
c © ] 180 / | 0 .
\ = K ) Posizione standard
U RS\ N /
o | N
+0,25 L1 +0,9 1
- 5*0,1 8/0
0
40,5
Quantita  Tipo D L W P R 1 H ne D3 Chiavetta Materiale
10 N33R 27 33 ) 7 1 7 4 31 18 SE 0° M2
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Orientamento

Posizione standard Posizione standard

[
I
I
?DImS
@DImS
f f
T
I
I
Da aggiungere alla Da ag.g.iungere aIIa.
descrizione esempio SF 145° descrizione esempio DF 145°
SF DF
90°
{ 3—0 Posizione standard Posizione standard
270°
\
‘ o ‘ #DmS
NN TR
Da aggiungere alla Da aggiungere alla
descrizione esempio SF 145° descrizione esempio DF 145°
SF3 SF4
Fere
#Dn ‘ l ®DnS
/ !
l
~llr
90° 50-
18% Posizione standard 1804@ Posizione standard
Da aggiungere alla e Da aggiungereaalla 270
descrizione esempio SF3 1x14 145° con (F=1Z=14) descrizione esempio SF4 1x14 145° con (F=1Z=14)
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N10-N11
N 10 Bussole di mascheraggio DIN 179
N 11 Bussole guida punzoni DIN 9845, Forma C

N 10-bIN179
Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Bussola = 10.
Acciaio 10.6 60 +2 Materiale Speciale = 6.
; D1=@5mm = 0500.
speciale
P L=12mm = 012
Numero d'ordine = N10.6.0500.012
L
N10 D1 D2 Prog. r z
CORTA LUNGA | EXTRA
06-08 3 0,1 6 - - 1 0,01
09-1,0 3 0,1 6 9 - 1 0,01
D2 n6 1,1-18 4 0,1 6 9 1 0,01
1,9-2,6 5 0,1 6 9 1 0,01
2,7-33 6 0,1 8 12 16 1 0,01
34-4 7 0,1 8 12 16 1 0,01
41-5 8 0,1 8 12 16 1 0,01
51-6 10 0,1 10 16 20 15 0,02
- S ° 6,1-8 12 0,1 10 16 20 1,5 0,02
g S 8,1-10 15 0,1 12 20 25 2 0,02
'g 10,1-12 18 0,1 12 20 25 2 0,02
K 12,1-15 22 0,1 16 28 36 2 0,02
155-18 26 0,5 16 28 36 2 0,02
D1 F7 18,5-22 30 05 20 36 45 3 0,02
22,5-26 35 0,5 20 36 45 3 0,02
26,5-30 42 0,5 25 45 56 * 3 0,02
30,5-35 48 0,5 25 45 56* 3 0,02
355-42 55 0,5 30 56 (67)** 3,5 0,02
42,5-48 62 0,5 30 56 (67)** 3,5 0,04
48,5-55 70 0,5 30 56 (67)** 3,5 0,04
56-63 78 0,5 35 67 (78)** 4 0,04
Da D.1,9 a D.35 progressione 0,25 a richiesta
* solo progressione 1,0 da D. 27 a D.35 ** 3 richiesta
N11 N 11-bpIN9845C
Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Bussola = 11.
D2 n6 Acciaio 11.6 60+ 2 Materiale Speciale = 6.
soEdklE D1=@5mm = 0500.
P L=16mm = 016
Numero d'ordine = N11.6.0500.016
D1 D2 Prog. L R z
2,1-3,0 7 0,1 12 1 0,01
. ~ 3,1-4,0 8 0,1 12 1 0,01
ﬁ [ 4,1-5,0 10 0,1 16 1 0,01
x I
_8 51-6,0 12 0,1 16 1,5 0,02
g 6,1-8,0 15 0,1 20 1,5 0,02
8,1-10,0 18 0,1 20 2 0,02
10,1-12,0 22 0,1 28 2 0,02
D1 H7
12,1-15,0 26 0,1 28 2 0,02
15,5-18,0 30 0,5 36 2 0,02
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N172
Bussole di mascheraggio DIN 172

N 172 -biNn172

Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Bussola =172.
16 CrNi 4 60+ 2 d1=4,5mm = 0450.
L=8 mm = 008
Arichiesta si possono fornire bussole extra lunghe e speciali a disegno Numero d'ordine = N172.0450.008
_ d3 —
!
2 i
b
i
o <
© (=)
oc ©
oc
9
d1F7 >
- d2n6 _
L
d1 d2 Progr. d3 L1
Corta Lunga
09-1,0 3 6
0,1
1,1-1,8 4 7 2 6 9
1,9-26 5 8
27-33 6 9
34-40 7 10 2,5 8 12
4,1-5,0 8 11
51-6,0 10 0,1-0,25 13
10 16
6,1-8,0 12 15 3
8,1-10,0 15 18
12 20
10,1-12,0 18 22
12,1-15,0 22 26 4
16 28
15,25-18,0 26 30
18,25-22,0 30 34 20 36
22,25-26,0 35 0,25 39
26,25-30,0 42 46 5
25 45
30,25-35,0 48 52
35,5-42,0 55 59
42,5-48,0 62 0,5 66 30 56
48,5-55,0 70 74 6
56,0-63,0 78 1,0 82 35 67/72
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N12-N16
N 12 Bussole guida punzoni con collare
N 16 Bussole guida punzoni senza collare ISO 8978

N12 N12
Materiale Durezza HRC Esempio d'ordinazione
Bussola = 12.
i Materiale = 9.
Al 12. +2
cciaio - 12.9 60 D1=@5mm = 0500.
D2 k6 speciale L =25 mm _ 025
Numero d'ordine = N12.9.0500.025
A S
.—A
8 L
JEJ D1 D2 D3 Z
~ = 20 25 32
B o
& 3 7 9 0,008 . .
4 8 10 0,008 . .
5 10 12 0,008 . . .
! 6 12 15 0,1 . . 0
™
8 14 18 0,1 . . .
D1 H7
10 16 20 0,1 . . .
D3-0.3 12 18 22 0,1 .
14 20 24 0,1 .
16 22 26 0,1 .
18 24 28 0,1 o
20 26 30 0,1 .
22 28 32 0,1 .
N16 N 16 -1so 8978
Materiale Durezza HRC Esempio d’ordinazione
Bussola = 16.
Acciaio 16.9 60 +2 'I\D/lfte%al;- = 9-0500
. = mm = h
SpEdle L=16 mm = 016
Numero d'ordine = N16.9.0500.016
D1 Prog. D2 L r
. S 1,0-2,4 0,1 5 8 1
~ o 1,6-3,0 0,1 6 12,5 1
- S S 2,0-35 0,1 8 12,5 1,5
o
@ -g 3,050 0,1 10 16 2
- 40-7,2 0,1 13 16 2
6,0-88 0,1 16 20 2
D1 H6 73-113 0,1 20 20 2,2
_—
11,0-16,6 0,1 25 25 2,5
15,0-20,0 0,5 32 25 4
18,0-27,0 0,5 40 32 4
26,0-36,0 0,5 50 40 4
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SEZIONE B

COMPONENTI STAMPAGGIO
MATERIALE PLASTICO



N 261

Estrattori a testa cilindrica simile a DIN 1530 Forma AH
temprati in HSS simile a DIN /I1SO 6751

N 261 (HSS) - simile a DIN /1SO 6751 AH
HSS

Materiale:
N° d’ordine:

Durezza: Gambo

Testa

261

3

62+2HRC
50+£5HRC

Note: A richiesta Vanadis 23 e CPM 10V

Esempio d'ordinazione

Punzone 261.

Materiale HSS 3.
d1=@2mm 0200.

L =80 mm 080
Numero d'ordine N261.3.0200.080

N 261

k -0.05

d2 -0.2

Yy
N
xQ

N

Ra0.2

d3

L3

+2
LO

d1g6

d1

d2

d3

L3

40
L]

50

80

100

L
125 160 200 250 315 400 500 630

0,7

1,1

1,2

2,5

1,2

1,4

1,5
1,6
1,7
1,8

1,9

1,5

2,1

2,2

2,3

2,5

0,2

3,2

3,5

3,7

4,2

4,5

5,2
5,5
5,6

d1+0,03

0,3

6,5

7,5

8,5

9,5

10
11

16

0,5

10

12

18

14
15
16

22

IN[ERCOM

d1+0,04

B.90.0121

0,8

12

14

16

Chiedere disponibilita per partiin Van 23 /V 10
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N 275
Estrattori DIN 1530, Forma D

N 275 -bpiN1530D

Materiale: WS Esempio d'ordinazione
N° d’ordine: 275.6 Spina =275.
Durezza: Gambo  60+2HRC Materiale WS = 6.
Testa 50+5HRC d1=0165mm = 1650.
L=125mm = 125

Numero d'ordine = N275.6.1650.125

L
N 275 d1 d2 k r d3 125 160 200 250
0,5 0,9 .
0,6 11| 0,2 .
0,7 13 d1 +0,02 .
08 14 .
0,9 16| 9% .
1-1,1 | 1.8 . . . .
1213 | 2 . . . .
1,4-15 | 22 . . . .
‘ 1,6-1,7 | 25 . . . .
1,8-1,9 | 2.8 0,3 . . . .
) 2 3 . . . ]
" 2122 |32 . . . .
! 2325 | 35 . . . .
< 629 T 47 0° d1 +0,03 . . . .
" 334 | 45 . e o .
3539 | 5 . . . .
444 |55 . . . .
Yo 4549 | 6 . . . .
- 554 | 65 . . . .
5559 | 7 . . . .
6-6,4 8 . . . .
6574 | 9 . . . .
~ 7584 | 10 05 . . . .
o 8,5-9,4 11 ! ° ° o °
& 9510 [ 12] . . . .
10,5-11 | 13 . . . .
11,5-12 | 14 . . . .
I 12,513 | 15 . . . .
13,514 | 16 d1+0,04 M . . .
N - d1g6 14,5-15 | 17 D D . .
15,5-16 | 18 08 . . . .
16517 [19] |~ . . . .
17,518 | 20 | . . . .
18,5-19 | 21 . . . .
19,520 | 22 . . . .

Altre misure a richiesta
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N 276
Estrattori a testa cilindrica DIN 1530 Forma AH temprati
simile a DIN/1SO 6751

N 276 0 N 276 - simile aDIN/ISO 6751 AH

0
k -0.05
[oN
N
&
N

13

a3 y Materiale: WS Esempio d'ordinazione
) N° d’ordine: 276.6 Spina 276.
Durezza: Gambo  60+2HRC Materiale WS

Testa 50+5HRC d1=0@5.5mm
L=125mm
Numero d'ordine

6.
0550.
125
N276.6.0550.125

A richiesta é possibile eseguire il coating DLC

+2
LO

Ra 0.2

di1g6

L

di d2 d3 k r L3 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 800

S
o
wn
o
=)
w

0,8

0,9

1,0 |25 1,2

1,1

1,2

1,3

1,4

1,5

16 | 3 1,5 | 02

1,7

1,8

1,9

2,0

2,1

22 | 4

23

24

2,5 . . .

2,6

d1+0,03
wv

27 | 5

2,8

29

3,0 . ° ° °

3,1

_32 |6 o

33

34

3,5 03 O

3,6

37 | 7 °

3,8

39

4,0 . . . .

4,1

_42 | .

4,3

4,4

45 .
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N 276

Estrattori a testa cilindrica DIN 1530/1SO 6751 AH temprati

d2

d3

L3

40

50

63

80

100

125

L

160 200 250 315 400 500 630 800

10

12

—= 114

d1+0,03

0,3

16

18

14,5
15,0

16,0
16,5

22

d1+0,04

0,5

18,0

24

20,0

20,5

26

d1+0,07

0,8

16

18

8

20

25,0

32

d1401

10

Altre misure a richiesta

25
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N 277

Estrattori a testa cilindrica DIN 1530 Forma A nitrurati simile
aDIN/1SO 6751

N 277

0
k -0.05
o
N
S
N

L3

X
-~ \we
|

+2
LO

Ra 0.2

d1 g6

d1 d2 d3 k r L3

N 277 -simileaDIN/ISO6751A

Materiale: NWA Esempio d’ordinazione
N° d’ordine: 277.7 Spina = 277.

Durezza: Gambo 65+2HRC Materiale NWA

o
—y

7.

Testa 50+5HRC d1=@5mm 0500.
L=125mm 125
Numero d'ordine = N277.7.0500.125

L
160 200 250 315 400 500 630 800 1000

wn

1,1 2,5 1,2

w
I=}
d1+0,03

37 0.3

o 00 0o/ 0o/0|0 0|0 0 0 O O 06 0 06 0 0 00 0 0 0 O 0 0 0 0 0 0 0 0o o 0o 0 e O

o0/ 0o (0|00 0 060 060 060 06 0 0 0 0 0 0 0 0 O 0 00 06 0 0 0o 0 00 0 0 o N

iN | ERCOM B.94. 0121 INTERCOM Srl - Via C. Cattaneo 18/22 - 20064 Gorgonzola (MI) Tel. +39 02 95300202 www.intercomonline.it



d2

d3

L3

sy
(=
o

-

wn

N 277
Estrattori a testa cilindrica DIN 1530/1SO 6751 A nitrurati

630

800 1000

50

w
-

o
N}

S
W

w
~

O
[3,]

0,3

o
)

(@)}
-

o
N}

on
w

o
"

on
o

o
N

o
3

o
©

S
=)

N
N}

Y
5}

o
=}

€9
N}

&
"

%
N

0
=)

©
"

d1+0,03

=
o
[=}

—_

Or

1}

N

1
11,
11,5

o
w

—_
o

0,5

10

12,0
12,2
12,5
13,0

14,0
15,0
16,0

22

d1+0,04

18,0

24

d1

0,08

12

13

14

16

18

20,0

26

+0,07

25,0

32

32,0

40

d1
+0,1

Altre misure a richiesta

1,1

20

o/ 0o 0| 0 0/ 0|0 00| 0 06 0 0 0 00 060 0 0 0 0 0 0 0 000 0 0 0 0 0 o 00 o N

25

32
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N 288 - N 295

N 288 Estrattori a testa cilindrica simile a DIN 1530 Forma AH in INOX
simile a DIN /1SO 6751

N 295 Estrattori a testa cilindrica simile a DIN 1530 Forma A in lega di
rame simile a DIN /1SO 6751

N 288 N 288 - simile a DIN 1530 /1S0 6751 AH
Materiale: 1,4112 Esempio d'ordinazione
S 0 Acciaio inossidabile  Estrattore =288
SR d2 -0.2 Durezza: Gambo HRC 56 +2 d1=5mm = 0500.
= Testa HRC45+/-5 L=200mm = 200
Numero d'ordine = N288.0500.200
ml 43 ¢ L
% d1 d2 d3 k r L3 100 125 160 200 250 315
| 10 [25 1,2 I
15 |3 15|02 .
2 4 ° o [ o
2,5 L] [ ] L] [ ] L]
27 | ° .
~No 3 6 5 ° o ° o ° 3
*t 35 |7 3 2 K .
4,0 2 03 . ) . ) . )
4,5 8 _‘E [ ] L] [ ] L] [ ]
5’0 o 3 ° 3 o 3
(o] 5,5 1 0 ° o ° o °
° [ ] L] [ ] L] [ ] L]
& 6,0 6
6,5 12 °
7,0 5 105 .
8,0 14 8 . ° . ° . °
10,0 16 10| ° o ° o o
d1g6 120 1| 900 oo e [ e [ e [+ | -
Altre misure a richiesta
N 295 - simile a DIN 1530/1S0 6751 A
Materiale: Lega di rame senza berillio Esempio d'ordinazione
N 295 Estrattore =295
Conduttivita termica: 180-200 W/m*K  d1=5mm = 0500.
L=250mm = 250
i 0 Resistenza alla trazione: 650 N/mm Numero d'ordine = N295.0500.250
Q
o d2 -0.2
=
L
d1 d2 d3 k r L3 100 160 250 500
mf 43 VQ 2,0 4 02 . .
2,5 2 ° ®
| 27 > . .
3,0 . .
3’2 6 ° o
3,5 . .
— 7
3,7 0,3 5 . .
~No 4,0 3 3 . . .
+ — =
_42 | 8 ¥ . .
4,5 = . .
5[0 ) 3 °
5,2 1 0 ) ° o
g 6.0 L] L] [ ] L]
& 6.2 12 . .
7’0 6 ) o
8’0 5 0'5 ° ° °
—8, 2 14 8 o o
10 16 < 10 . . .
d1g6 12 18 = 12 . . .
14 * 7 08 14 . . .
16 22 © 16 . . .

Altre misure a richiesta
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d1

d2

d3

N 299

Estrattori a testa cilindrica simile a DIN 1530 Forma A
simile a DIN /1SO 6751 (bonificati)

L3

L

100

125

160

200

250

315

400

500

630

800

1,5

2,1
2,2

2,5
2,7

0,2

32

35
3,7

4,2
4,5

52
55

d1+0,03

0,3

N 299 -simile a
DIN/ISO 6751 A

1.2343 /1.2344
42 - 46 HRC

Materiale:
Durezza:

Resistenza circa 1400 N/mm2

Esempio d’ordinazione
Estrattore =299
d1=8mm
L=400mm
Numero d'ordine

0800.
400
N299.0800.400

6,2
6,5

7,2
7,5

12

8,2
8,5

9,5

14

10
10,2
10,5

B
11,5

16

0,5

12
12,2
125 |
13
13,5

14
14,5
15
15,5
16 |
16,2
165 |

22

d1+0,04

18

24

038

N 299

d2 -0.2

X
— \ye
|

0
k -0.05

13

+2
LO

Ra 0.2

d1 g6

18

20

26

dl +

0,07

20

25

32

32
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N 299 HH
Estrattori a testa cilindrica simile a DIN 1530 Forma A simile
a DIN/ISO 6751 (bonificati a durezza superiore)

N 299 HH - simileaDIN/1SO 6751 A

Materiale: 1.2343/1.2344 Esempio d’ordinazione
Durezza: Gambo 53 +/- 2 HRC Estrattore =299HH.
Testa 45 +/-5HRC d1=8mm = 0800.
L =400mm = 400
Numero d'ordine = N299HH.0800.400
L
N 299 HH
d1 d2 d3 k r L3 160 200 250 400
2 4 02 . . 3 0
2 o d2 -0.2
2,5 5 . . Y
3 6 o .
d3 *0
m r 0
3,5 7 . . — o<
5
4 03 . . |
8 3
45 . .
m
=
5 < . .
10 5
55 . . ~No
+ -
6 L] (]
6,5 ° °
12 6
7 ] ° o
5 0,5 o
7.5 . . S
8 14 8 . .
10 16 10 . .
<
<
12 18 pre 12 . . d1 g6
= 7 08
16 22 16 . .

Altre misure a richiesta
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N 278 - N 279
Estrattori a testa cilindrica DIN 1530 Forma CH temprati,
Forma C nitrurati simile a DIN / ISO 8694

N 278 - simile a DIN /1SO 8694 CH - N 279 - simile a DIN / 1SO 8694 C

Materiale: ws NWA Esempio d’ordinazione
N° d’ordine: 278.6 279.7 Spina = 278.
Durezza: Gambo 60+2HRC 65+2HRC Materiale WS = 6.
Testa 50+5HRC 50+5HRC d1=9215mm = 0150.
L=100 mm = 100

Numero d'ordine = N278.6.0150.100

N 278-N 279 &
Pule)
~ v —
o9l Ty . afoos °%
/A < :
_ | =
|
V
3 ©
0 Ra 0.2 10 Ra 0.2 o
k -0.05 L3 oS
-1
L1-2
+2
LO
N 278
L
d1 d2 ds3 da Kk r 63 80 100 125 160 200 250 315 L3
L1
25 35 50 50 75 75 100 160
0,5 . ° ° °
06+0,7 . ° . ° °
0,8 . ° ° ° ° °
0,85 + 0,95 4 2 2 0,2 4 4
1 ° . . ° ° ° °
1,1 Py ° ° ° ° ° °
1,2 ? . ° ° ° . ° ° 5
1,5 ° ° ° ° ° ° °
1,6 ° ° ° ° ° °
1,7+1,9 ° ° ° ° °
- 2 6 3 3 0,3 o m A . S 5 .
2,1+24 ° ° . ° °
2,5 . ° ° ° ° °
N 279
80 100 125 160 200
d1 d2 d3 d4 k r L3
32 50 50 63 80
08+14 4 2 2 0,2
15+24 8
2,5 6 3 < s
26+29 a 3 0,3
3,0+3,5 8 4

Altre misure a richiesta
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N 280

Estrattori lamellari a testa cilindrica DIN 1530 Forma FAH
temprati DIN/1SO 8693

N 280 - DIN /150 8693 FAH

IN[ERCOM

Materiale: WS Esempio d’ordinazione
N° d’ordine: 280.6 Spina = 280.
Durezza: Gambo 60+2HRC Materiale WS = 6.
Testa 50+5HRC d3=06mm = 0600.
a=12mm = 012.
L=80mm= 80
Numero d'ordine = N280.6.0600.012.080
0 S o o
o® 9 S
(2 a -0.015 ol o Z@ = Joos
<
T A
\ X
" .
N & 3 Ra 0.2 = S
0 < oS
k -0.05 L3 3 '
-1 o
L1-2 10
Arrichiesta si eseguono lavorazioni con raggi +2
tangenti e continui LO
L
63 80 100 125 160 200 250 315 400
a b d2 d3 d4 k r r2 L
1
32 40 50 63 80 100 125 160 200
0,8 ° ° ° °
1,0 28 3 ° ° ° °
0,8 . ° ° ° °
1,0 4 . ° ° ° °
1,2 &3 8 ° ° ° ° °
1,0 . ° ° ° ° °
0,8 3 0.3 (] (] . . . . . 5
10 | 3,8 42 ° ° ° ° ° ° °
1,2 . ° ° ° ° °
1,0 . . . ° ° °
1,2 | 45 10 5 . ° ° ° ° °
1,5 ° ° ° ° ° °
1,0 d3 + 0,03 10 ° ° ° ° ° ° °
1,2 ° . . ° ° ° °
1,5 30 iz 6 ° . ° . . . . 6
2,0 (] (] (] . . . .
1,2 5 |05 . ° . ° ° P
1,5 | 75 14 8 o ] . . . . ° 8
2,0 ° ° ° ° ° °
1,5 ° ° ° °
50 ] 95 | 16 | 10 e e e 10
2,0 ° ° ° °
55 | 115 18 12 e . 12
2,0 U 0.8 ° ° ° °
—— 155 | 22 16 16
2,5 . °
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N 281
Estrattori lamellari a testa cilindrica DIN 1530
Forma FA nitrurati DIN /1SO 8693

Materiale: NWA Esempio d’ordinazione N 281 -DIN/1SO 8693 FA
N° d’ordine: 281.7 Esempio d'ordinazione
Durezza: Gambo 60+2HRC Spina =281.
Testa 50+5HRC Materiale NWA = 7.
d3=@6mm = 0600.
a=12mm = 012.
L=100 mm = 100

Numero d'ordine N281.7.0600.012.100

(o]
0 o9 1 Q&
T Q
% &/ a-0015 N oS = J0.05
Ry T A
/ N2 .
N & 3 Ra 0.2 = S
0 < IS
k-0.05 L3 m O
. q 3 o
L1-2 10
+2
A richiesta si eseguono lavorazioni con raggi LO
tangenti e continui
L
63 80 100 125 160 200 250 315 400
a b d2 d3 da k nr r2 L
1
30 40 50 60 80 100 125 160 200
0,8 . . . . .
1,0 4 . . . . ]
1,2 35 ° ° ° °
1,0 8 . . . .
0,8 . . . . .
10 | 3,8 42 3 03 ° ° ° ° °
1,2 ° . ° . . . 5
1,0 . . . . .
12 | 45 10 5 ° ° ° ° °
1,5 ° ° ° . °
1,0 . . . ° ] ]
1,2 d3+0,03 10 ® ® ® ° °
15 5,5 12 6 o o o .
2,0 . . . °
1,2 5 0,5 ° ° ° ° ° ° 6
1,5 7,5 14 8 ° ° ° ° °
2,0 . ° . .
1,5 ] ° . ] 8
2,0 9,5 16 10 . . . .
[ ] [ ] [ ] [ ]
20 11,5] 18 12 10
25 . . . .
' 7 0,8
20 . ] . .
——— 1555 | 22 16 12
2,5 . ] . ]
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Materiale:

N° d’ordine:

Durezza:

Gambo
Testa

N 282 -N 283
N 282 Estrattori a cannocchiale a testa cilindrica DIN /1SO 8405

temprati simili DIN 16756

N 283 Estrattori a cannocchiale a testa cilindrica DIN / 1SO 8405
nitrurati simili DIN 16756

WS

NWA

282.6 283.7
60£2HRC  65+2HRC
50£5HRC 50+£5HRC

N 282 -DIN/1SO 8405 - N 283 - DIN /SO 8405

Esempio d’ordinazione

Estrattore

Materiale WS
1=06mm

d

b1=4mm
L=100 mm
Numero d'ordine

= 282.

6

0600.

040.

100
N282.6.0600.040.100

N 282 -

N 283

d2-0.2

Ra 0.2

b1 +0.4

+1
LO

L1

Ra 0.2

O10.012 |A

b1 H5

b1

d1

Q.
N

N
(9]

100

125

150

175

200

225

250

0,8

2,0

1,0
1,1
1,2
1,3

2,5

14
1,5
1,6
1,7
1,8
1,9

3,0

35

2,0
2,2

4,0

2,5
2,7
3,0
3,2

50

10

3,5
3,7
4,0

6,0

12

4,2
4,5
50
52
55

8,0

14

6,0
6,2
6,5

10,0

16

8,0
8,2
8,5

12,0

20

10,0
10,2
10,5

14,0

12,0

16,0
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GS - CGS
Guida a sfere e colonne per tavolino di estrazione

GS GS
Materiale: Acciaio da cementazione
42 e7 Durezza: 62--64 HRc
i Trattamento: Cementazione e tempra
e Esecuzione: Rettificate finemente
= Materiale gabbia: Bronzo B14
hooo 000 Materiale sfere: Acciaio temprato alta precisione
8 0000
] 0000 Note: L'anello Seeger di spallamento
© O 001 viene consegnato su richiesta
000 .
- 00 Oi//ﬁ -
000 o
0090
000 d1 d2 d3 L L1 L2 H Max
rvvaOO - 2 - 40 24 18 50
56 24 18 82
dze? 45 34 23 44
d2 k6 18 30 35 56 34 23 66
d3-02 71 34 23 96
56 54 33 32
30 46 52 75 54 33 70
95 54 33 110

cas o CGS

Materiale: Acciaio da cementazione
Durezza: 61+63 HRc
Trattamento: Cementazione e tempra
Esecuzione: Rettificate finemente
d1 d2 K 80 100 120 140 160 200 240
§ 12 16 4 ° ] o
¢ 18 22 6 L .
30 36 6 o °
ESEMPIO DI UTILIZZO
Porta piastra impronte
1

Tavolino superiore

d2-0.2 %
00

H Max
0000

Tavolino superiore Tavolino inferiore

0000
ggggooo

Tavolino inferiore

Piastra di fondo
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