N324-N326-N 327
Bussole flangiate autolubrificanti INTERCOAT

N 326 N 324-N326-N 327
. Bussola: Acciaio da cementazione
d2 js4/H5 Durezza: 62+64 HRC
d1 Trattamento: Cementazione e tempra
+ rivestimento autolubrificante
Esecuzione: Rettificate finemente e superfinite
Note: Si eseguono misure a richiesta
Lubrificazione a secco
N
-
- ds
-
] N 326
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
4 Tolleranza +0,01 +0,01 +0,015
+0,025 + 0,03 + 0,035
d2 28 32 40 48 58 70 85 105
= d4 45 50 63 72 85 104 120 148
N 324 d6 35 40 50 58 70 8 100 125
ds 4,5 4,5 5,5 55 6,6 9 9 11
d2 js4/H5 T 4,5 4,5 57 57 6,8 9 9 11
d1 k 15 18 23 28 33 38 46 56
M 4 4 5 5 6 8 8 10
L1 52 62 72 77 102 102 125
L2 37 37 47 47 60 60 75
N L3 15 25 25 30 42 42 50
d8
o N 324
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
o L1 36 45 55 62 67 89 89
L2 30 30 30 37 37 47 47
L3 6 15 25 25 30 42 42
'_
N 327 N 327
d1 15/16 19/20 24/25 30/32 38/40 48/50 63 80
d2 js4/HS L1 29 38 38 45 55 62
d1 L2 23 23 23 30 30 37
L3 6 15 15 15 25 25
N Il processo INTERCOAT riveste le superfici metalliche.
- ds Tramite un pretrattamento meccanico la superficie
I del materiale viene pulita in profondita.
Questo permette al fluoropolimero di ancorarsi al
substrato, ottenendo un prolungamento delle
proprieta antiusura, antifrizione e anticorrosione,
riducendo i rischi di distacco.
Il coefficiente di attrito & compreso tra 0.05 e 0.2.
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